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Abstract
The basic requirement of comprehensive, coordinated and sustainable development emphasized by the scientific outlook on 
development is to take the road of high-quality and high-efficiency development. It is the basic guideline for coal mining enterprises 
to achieve rapid and good development, and reflects the essential law of information construction. Taking the opportunity of 
thoroughly implementing the scientific outlook on development, in order to accelerate the pace of information construction of 
coal mining enterprises, a new set of main fan computer monitoring system is installed in a mine, which is fully in line with the 
development goal of Kaichuan coal industry’s innovative brand and building a model, and also in line with the requirements of the 
group company to leap again from a high starting point and create a new history. The application of KC-TF/I mine fan computer 
monitoring system is described in detail below.
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KC-TF/I 型矿井通风机计算机监测系统在凯川矿的应用
史俊伟

刑矿集团凯川矿，中国·山西 吕梁 033000

摘  要

科学发展观所强调的全面、协调和可持续发展，基本要求是走高质量、高效益发展之路，是使煤矿企业实现又快又好发展
的基本指导方针，反映了信息化建设的本质规律。以深入贯彻落实科学发展观为契机，为加快推进煤矿企业的信息化建设
步伐，某矿新安装一套主通风机计算机监测系统，这是完全符合凯川煤业的创新品牌、塑造典范的发展目标，也符合集团
公司高起点上再跨越、创造新历史的要求。以下对KC-TF/I型矿井通风机计算机监测系统的应用做详细说明。
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1 引言

矿井通风机是向井下输送新鲜空气，排除矿井有害气

体，维持正常的生产条件，保障安全作业和人员身体健康的

固定设备，其运行状况的好坏，直接关系到人身安全和生

产能否正常运行，在保证矿井正常安全生产方面起着重要的

作用。

随着现代科学技术的发展，企业对生产系统自动化控

制程度的要求不断提高，控制过程要求更加安全可靠，功能

更加齐全，需要对生产过程信息集中监测、实时存取、自动

分析，以便于实施最佳运行方案。在现代计算机技术、微电

子技术的强大支持下，企业不断提高自动化水平，提高工业

生产效率也是企业发展的必需。所以，利用计算机实现对通

风机的智能化管理将为设备运行带来众多的优点，为企业发

展产生重要的意义 [1]。 

2 系统主要功能

①现场实时数据的显示和设备工艺状态的动态图形显

示：实时数据以数字、趋势曲线、模拟仪表等多种形式显示，

符合人们各种观看习惯，动态图形直观地反映出设备工艺图

形、设备具体位置和运行状态等，例如：风门所处位置、风

流方向等。实时参数有：风机的入口静压、风量、风速、电

机轴承温度、电机绕组温度、风机振动信号（X、Y 轴向）、

电机运行电压、电流、有功功率、无功功率、功率因数、累

计电量、风机运行工况点、运行效率以及风机的运行状态、

风门位置状态等 [2]。

②实时报警和历史报警功能：当运行参数超出设定范

围时，以声（蜂鸣器）、光（红色指示灯）和计算机屏幕提

示的形式发出报警信息，并且自动记录报警所发生时刻和确
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认、消失的具体时间，通过历史报警窗口可进行查阅。

③历史数据的存储和查询：系统对所有模拟量参数每

隔 60s 进行一次存档，存入 DB 历史数据库，存储保存时间

为一年，可通过历史趋势功能查阅历史数据库任一记录点的

数据 [3]。

④自动报表功能：记录各参数每小时整点运行数据，

每天自动形成日报表并自动存储，可随时查阅一年内任何一

天的运行数据，代替人工抄录，提供真实有效的运行数据。

⑤打印功能：可将报警信息记录和报表自动或手动打

印输出。

⑥数据转存功能：用户可利用“U”盘通过计算机

USB 口将数据报表转存拷贝，并可选择存储路径、报表时

间范围、数据记录间隔等功能，数据文件为 excel 格式文件，

非常方便用户分析整理 [4]。

⑦联网功能：提供可靠的网络接口，方便与其他计算

机以及矿局域网连接，用户通过 IE 浏览器直接访问现场计

算机，如查看流程图界面、分析实时 / 历史趋势、浏览生产

报表等，实现数据信息共享（网络由用户提供）。

⑧在线信息系统：可以在线查看系统操作维护使用说

明书，也可以帮助用户录入各种管理信息，如安全操作规程、

管理制度、设备档案资料等。

⑨通风机实时在线监测系统由上位机、智能数据采集

装置及现场传感器三部分组成。

3 监测系统主要优点

①计算机监测系统可快速、准确地测量温度、风压、

风量、振动、电压、电流、功率、电量、运转效率等重要运

行参数，对运行参数进行监测分析处理，发现异常情况及时

报警提示，防止造成重大安全事故，将为企业创造较大的经

济和社会效益 [5]。

②计算机监测系统具有以动态图形、数字显示、趋势

曲线、报表等多种形式显示现场运行数据和状态，并自动存

入数据库长期保存，具有直观明了、查阅方便的特点，有利

于帮助制定完善的经济运行方案，及时发现故障隐患，以得

到快速处理，防患于未然 [6]。

③计算机监测系统的应用，实现自动记录运行数据保

证了数据的真实性、有效性，降低了人为因素造成的影响，

并且大大地减轻了工人的劳动负担，提高了工人们的劳动效

率 [7]。

④系统采用工业级的计算机和模块化智能数据采集装

置，满足在恶劣的环境中稳定可靠的不间断运行，并且一套

系统可同时监控多台风机或其他设备，可体现出其应用的高

效性。

⑤监测系统具有强大的联网功能，可实现信息共享，

适应全矿乃至全局的信息化管理的要求。

4 结语

煤炭工业是中国的基础能源产业，某矿要走新型工业

化道路．就必须努力发展煤炭工业信息化。某矿要从企业发

展战略的高度来认识信息化建设的重要性，把信息化建设纳

入发展战略规划，分阶段实施，通过推进信息化建设，改进

企业管理，提升竞争力，使某矿在市场竞争中立于不败之地。
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