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探讨风电场工程风机设备吊装工艺的运用
郭金鑫

山西省工业设备安装集团有限公司，中国·山西太原

风电场工程中风机设备吊装工艺是整个风电场工程中一项重要的组成部分，同时也是影响整个风险工程质量的一项重要因
素，也是至关重要的组成，其能够直接地影响到工程的进度、工程造价和工程质量。论文重点探讨风电场工程中风机设备
运用到的吊装工艺，通过明确相关的工艺流程和安全要求，了解吊装工艺的实践过程，旨在提供参考。
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1 引言

近些年，市场经济的飞速发展使得施工行业迎来了崭

新的机遇，但是与之相关的施工安全问题备受瞩目，成为了

受到广泛关注的焦点 [1]。考虑到当前国家风力发电的实际情

况，因风电场地理位置的影响，加之施工环境极为复杂，导

致施工安全受到干扰。需要结合风电场的基本情况，明确风

机设备施工阶段的科学管理，运用合理的技术手段，确保风

机设备吊装安全。

2 风电场风机设备施工工艺流程

风电场对于国家的发展提供了必要的支持，让电能

合理地输送至千家万户，满足了新时代背景下各个领域的

需求 [2]。风机设备的运行具有深刻影响，属于风电场工程质

量的关键组成部分，因此需要高度重视其施工情况，对工程

质量、工程进度和工程造价等均有直接作用。在风电场中，

风机设备的施工过程极为复杂，需要经过不同的步骤：首先，

落实好准备工作，定位放线、机械挖土和人工清底修槽等都

需要按部就班地展开；其次，落实好垫层混凝土浇筑任务，

保证将基础放线、基础环安装和基础钢筋绑扎等加以推进，

同时还应该预埋管件、安装螺栓；再次，完成基础支模任务，

随后落实好混凝土浇筑与拆模等；最后，验收并回填土方。

3 风电场工程风机设备吊装工艺的运用

3.1 选择型号适宜的设备

依照施工现场的实际情况加以分析，结合施工周期和

要求等，选择型号相符的吊装设备，由此满足施工需求。可

以选择 650吨履带吊机，可吊装载荷为 150吨，搭配汽车吊

机，实际吊装载荷是 90吨，联合另外的汽车吊机，实际吊

装载荷在 30-50吨。相应的设备中，能够发挥出重要作用的

便是 650吨的履带吊机，其他设备则是发挥出辅助作用。在

实际的作业环节，一般是将塔架抬升并起吊，运用轿车形式

作业方法，让塔架的台吊与叶片实现有效的组合，从而保证

完成交叉作业的目的，稳步强化安装的基本速度。

3.2 关注机舱吊装的细节

针对运用到履带吊完成机舱吊装就位，应该明确机舱

的实际重量，为了规避吊装阶段设备间的碰撞问题，应该在
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机舱内部的吊点合理设置专用吊具，搭配上吊钩，在机舱端

部配置好麻绳，由此规避设备间可能出现的碰撞问题。此外，

机舱起吊的时候，需要将轴线适当的设置，以风向角度偏差

为 90°的位置为最佳，由此让叶片更加合理地安装到位。

再者，履带的吊装必须要重视缓慢状态，还需控制好与端部

法兰距离，以 10毫米的距离为最佳。安装人员运用倒正棒，

合理地调节工作人员的状态，吊车的起吊和下落均需要指挥

人员的妥善把控和正确引导，检查连接螺栓的实际状态，依

照对角线的具体顺序，合理地完成安装任务，保证法兰与偏

航轴承连接螺栓更为牢固和可靠。

3.3 把控发电机吊装的流程

发电机的作业阶段往往涉及机械能到动能的转换，在

实际工作时叶轮的转动让机械能向着动能逐步的改变，发电

机在整个风电场工程中具有非常重要的作用。因此需要严格

把控发电机的吊装流程，避免在吊装发电机的流程中出现意

外，进而防止对整个充电工程质量造成不利影响。因为风电

工程运用的发电机属于外转子型，因此在实施发电机吊装操

作时，需要准确确定发电机的外形和外径尺寸，严格按照发

电机运输和安装流程进行操作，以此为风电工程发电机的运

输和安装提供了便利条件 [3]。

3.4 掌握叶轮吊装细节

叶轮本身的吸风能力相对理想，能够让空气动能进行

合理地转化，转变为叶轮转动的机械能。伴随着风力作用，

叶片上部可以受到一定的影响，由此出现了明显的上升力，

这就使得叶片转动起来。因此，在吊装风机叶轮时需要明风

机叶轮的吊装、组合和安装等诸多细节，由此实现风电场工

程风机叶轮的稳定吊装。在吊钟风电厂工程风机叶轮的过程

中需要重点注意以下几项吊装工艺。

准备吊装阶段

将吊装设备和相应的材料准备妥当，在实际工作中应

该明确吊车的数量，还需明确主吊车和备用吊车。辅助吊车

一般是使用汽车吊，吊装载荷在 50吨。

吊装检查阶段

将叶轮组进行吊装前，应该落实好全面细致的检查，

涉及到的检查内容包括叶尖和相应编号等，分析具体的编号

状态，是否存在着明显的错误。表面还需检查，判断是否存

在着划痕和损伤等，如果发现确实存在着缺陷，则需要及时

的和制造商进行协商，以便更好地采取维护、管理和吊装措

施。此外，应该将钢丝绳以及液压缸等的检查稳步推进，以

免出现吊装连接过程中出现的错误，确保吊装符合规定 [4]。

吊装组合阶段

叶轮组合吊装应该确定好相应的场地，确保相关场地

更为平整，不会存在着影响风电场工程风机叶轮设备吊装工

艺运用的不利影响。叶片前端部位需设置出方形的木块，体

现出衬垫效果，将其和海绵合理的连接，以免叶片在吊装的

过程中受到不利影响。叶片吊装安装的过程中，盖板则是使

用了内六方板拆开，将钢丝夹索卡及时的拆除，螺旋圆柱形

梢则需要适当的拆除销轴，取出外部橡胶减震垫，妥善的保

护起来。实际吊装操作的时候，还应该重视叶尖的稳步抬起，

让花键旋转轴插入至轴孔中，在与导块连接相对靠近的位

置，需做好相应的标记，由此更好地为后续操作提供便利。

叶尖旋线间的角度大约是 90°，将取出的减震垫合理地置

入其中，将其拧紧并旋住，进一步紧固。在钢丝夹索螺栓卡

具进行吊装安装操作时，应该重视指定的吊装位置，需要明

确吊装的基本要求和具体细节，可以在适当的位置垫上高度

在 20厘米的枕木，以此更好的实施吊装操作。将不同叶片

运用吊车进行合理的吊装处理，让叶根后部的刻度线以及轮

毂的定位标记保持一致。当完成了螺栓的连接之后，则需要

及时地进行紧固处理，也可根据实际的情况微调 [5]。

3.5 明确风电场工程风机叶轮设备吊装工艺要领

将牵引片逐步的向着上端加以移动，让两个叶片的位

置更好地处于轮毂中，一个端部需要适当的绕过导向轴，让

绳子合理的位于迎风面的位置，实现有效的移动。将吊环的

螺丝进一步紧固，若是没有设置吊孔，则可以运用叶轮导向

螺栓与起吊设备的螺栓孔位置合理连接。电场工程风机叶轮

设备吊装过程中叶轮会涉及到不同车的联合使用，实现和地

面的分离之后，也会和轮毂法兰相分离，由此需要适安装正

确的操作步骤之时吊装，确保吊装过程的顺畅。

6 结语

风电技术的逐步优化，使得应用范围有所拓宽，风力

发电企业的建设规模日益扩大，需要运用到可靠的吊装工

艺，以此才能让吊装工作效率和操作质量明显提高。吊装施

工中，极易受到多种因素的影响，需要将多种因素的影响进

一步分析，明确原因，寻找合理的措施加以处理，促使着电

力企业吊装技术水平稳步提高。
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