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Abstract
In the process of coal washing production, electrical automation control technology is an important technical means, with a high 
degree of automation, high safety characteristics, the application in coal washing production can effectively improve the work 
efficiency. In the process of coal washing production, we should strengthen the understanding and understanding of electric automatic 
control technology, master its advantages, and actively optimize the electric automatic control technology and management system of 
coal washing plant, in order to provide guarantee for the smooth production of coal washing plant. This paper discusses the general 
situation of coal washing production, the advantages and functions of electric automatic control technology and management system 
in coal washing production, and the problems that should be paid attention to in management.
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论述洗煤厂电气自动化控制技术与管理
赵军

邯郸市邯郸洗选厂，中国·河北 邯郸 056003

摘  要

在洗煤生产过程中，电气自动化控制技术是一种重要的技术手段，具有自动化程度高、安全性高等特点，在洗煤生产中的
应用可有效提高工作效率。在洗煤生产过程中，应强化对电气自动化控制技术的认识和了解，掌握其优势，并积极优化洗
煤厂的电气自动化控制技术与管理系统，以此为洗煤厂生产的顺利进行提供保障。论文对洗煤生产的概况、洗煤生产中电
气自动化控制技术与管理系统的优势和作用以及管理中应注意的问题进行了探讨。
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1 洗煤生产中的电气自动化控制技术和管理
系统的优势和作用

1.1 自动控制系统
自动控制系统是洗煤生产中应用电气自动化控制技术

的重要内容，主要包括洗煤厂的生产管理系统、安全监控系

统和自动化控制系统等。在洗煤生产管理系统中，主要包括

对洗煤厂的生产信息进行采集，并对相关数据进行处理，可

实现洗煤厂的安全监控以及生产管理。

在安全监控系统中，主要包括对洗煤厂中人员、设备等

的监控。在自动化控制系统中，主要包括对洗煤厂各设备运

行的监测及控制，可通过计算机技术对洗煤生产过程进行实

时监控，实现洗煤厂各设备的有效管理。在自动化控制系统中，

主要包括自动控制、人工操作、异常处理及故障报警等。

1.2 PLC 控制系统
PLC 控制系统是目前洗煤生产中应用较多的自动控制

系统，主要由计算机系统、电气自动化控制系统、执行机构

三个部分组成。具体来说， PLC 控制系统是利用计算机系统，

以 PLC 为基础，并在一定的软硬件条件下实现对现场设备

的自动操作和控制的一种新型自动化控制系统。PLC 控制

系统主要由主控模块、输出模块和通讯模块组成。其中，主

控模块是 PLC 的核心部分，通过对输入模块和输出模块的

有效组合，可实现对洗煤生产设备的有效监控 [1]。通过对输

入模块和输出模块进行合理设置和配置，可实现洗煤生产过

程的自动化运行。

1.3 管理系统
管理系统主要包括调度管理系统、技术管理系统等，

在洗煤生产中可通过对相关数据的有效采集和分析，实现对

生产流程的有效监控，提高洗煤生产效率和质量。

①调度管理系统主要包括生产计划系统、运输设备分

配及调度管理系统等，其中生产计划系统主要包括主原煤仓
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的计划编制与下达、原煤准备、产品加工等内容；运输设备

分配及调度管理系统主要包括主原煤仓分配、配煤中心的配

煤工作、运输设备的运行调度以及相应的故障处理等；产品

加工及产品信息的采集与分析系统主要包括洗选车间产品

加工信息采集与分析以及洗选设备运行情况分析。

②技术管理系统主要包括技术管理、设备管理及信息

管理系统等，其中技术管理系统主要包括生产流程的优化控

制、生产过程中设备的自动控制、生产流程的优化控制等内

容；质量管理系统主要包括产品质量的提高与检验、设备维

修以及设备故障处理等内容；设备管理及信息系统主要包括

生产系统设备状态的实时监控、设备的维修、操作与维护以

及相关数据的统计分析等内容；技术人员信息管理系统主要

包括技术人员信息采集与统计分析、技术人员相关信息记录

与查询等内容；信息存储与检索系统主要包括生产流程中各

环节数据资料的存储和检索等。

1.4 自动检测监控系统
自动检测监控系统是指在洗煤生产过程中对各种参数

进行实时检测和监控，并根据生产要求及时调整相关参数，

以确保洗煤生产的正常进行。自动检测监控系统主要由自动

控制系统、视频监控系统、电气设备监测等组成。在自动控

制系统中，可通过对各种参数的实时检测，并对相关参数进

行自动调节和控制，以此有效提高生产效率。其中，自动

控制系统可根据预先设定的标准对各个参数进行有效调节

和控制，以此降低人为操作失误带来的影响和危害。此外，

视频监控系统可实现对生产现场的实时监测，并将相关数据

输入计算机，然后再通过计算机管理系统进行有效处理和

传输。

自动控制系统则可以及时地对各项数据进行分析和处

理，以此有效提高生产效率。因此，在洗煤生产中应用电气

自动化控制技术具有非常明显的优势，能有效提高生产效

率，确保洗煤生产的顺利进行。具体来说，在洗煤生产中应

用电气自动化控制技术可有效提高生产效率，并通过对数

据、图像及语音信号的收集、存储、处理等功能实现对工作

现场的实时监控，将相关数据输入计算机后，系统可根据设

定的标准进行自动调节和控制。此外，通过计算机管理系统

还可对各种参数进行实时监控。同时，在洗煤生产中应用电

气自动化控制技术还可有效提高生产安全性和管理水平，实

现对各种数据、图像及语音信号的收集、存储、处理及传输

等功能，并对信息进行分析和处理。

2 电气自动化控制技术管理中应注意的问题

2.1 管理模式
洗煤厂电气自动化控制的管理模式是保证自动化控制

技术稳定、可靠、安全、高效运行的基础，其管理模式的合

理与否将直接影响洗煤厂设备正常运行与生产作业的正常

进行。当前洗煤行业的自动化控制系统以 DCS 控制系统为

主，但从长期生产运行来看，DCS 系统仍有较大的优化空间。

在洗煤厂中，各机电设备均有较高的自动化程度，尤

其是一些大型设备如煤仓提升机、大型水泵、浓缩机等，其

运行控制方式复杂多变，且对于设备精度及稳定性要求高，

如在此情况下，对其进行实时人工监控可能会给洗煤厂带来

较大安全隐患，甚至引起生产事故。

2.2 技术应用
从目前的技术应用情况来看，洗煤厂在日常生产中仍

然采用传统的技术，虽然投入了大量的人力和物力，但是这

些设备在实际应用过程中仍存在一定问题，如操作不够便

利、容易受到其他因素影响等，为了使设备更加稳定可靠的

运行，需要对洗煤厂中的电气自动化技术进行改进，通过科

学合理的分析总结出具体方法和措施 [2]。

①完善设备维护机制。洗煤厂电气自动化技术在实际

应用中难免会受到各种因素影响，这就需要加大对设备维护

机制的完善力度，使维修人员能够准确、迅速地对设备故障

进行维修，从而确保设备在正常运行中发挥出应有价值。

②加强操作培训。洗煤厂电气自动化技术在实际应用

中难免会受到各种因素影响，如果操作人员不能及时对这些

故障进行处理，那么就会对设备的正常运行造成影响，所

以为了避免这种情况的发生，需要加强对操作人员的培训工

作，使其能够掌握电气自动化控制技术，从而保证设备运行

的稳定性和可靠性。

③定期巡检检查。由于洗煤厂设备众多，在实际运行

过程中难免会出现各种各样的问题，为了使设备能够稳定运

行，需要加强对设备日常巡视工作的重视程度，确保每一

次巡视工作都能保证正常运行，这样才能有效预防设备故障

发生。

2.3 设备维护
电气自动化控制技术的应用对洗煤厂生产效率和生产

质量的提高，是一次重大的技术革新。在具体的设备维护工

作中，应注意以下几点：①认真分析设备运行过程中出现的

问题，对其中出现故障的设备进行维修和更换，确保其能正

常运行；②合理安排检修工作，确保检修质量；③对设备运

行过程中的异常情况及时上报，对出现的故障进行维修处

理；④对操作人员进行培训，提升其维护操作技术水平；⑤

规范工作人员日常行为，做好设备维护保养和记录工作；⑥

加强对洗煤厂设备的运行监控及时发现问题。

2.4 人员培训
通过加强员工培训，提高员工素质，能够更好地为洗

煤厂的发展作出贡献。主要可以从以下几方面着手：

①开展技术培训，提高员工技术水平。洗煤厂的管理

工作是一个复杂的系统工程，对管理人员的素质要求是较高

的。管理人员要努力学习先进的科学技术，将新知识、新技

术运用到工作中来，不断提高自己的技术水平；同时也要具

备丰富的专业知识和管理能力，才能更好地为洗煤厂服务。
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②制定规章制度，规范员工行为。要制定有效的规章

制度来规范员工的行为，促使员工能够严格遵守规章制度；

同时也要加强对员工技能、操作方面的培训。

③加强员工职业道德建设。道德是个人的立身之本，

只有道德高尚，才能做好本职工作，才能更好地为洗煤厂服

务。要加强员工的职业道德建设，树立正确的职业道德观念，

这样才能更好地为洗煤厂服务。

④完善企业激励机制。对洗煤厂而言，在制度上必须

完善激励机制，为员工创造更多的发展机会和空间；在具体

的管理上应该做到以人为本，对于在工作中表现出色的员工

应当给予更多的鼓励和肯定。

⑤加强对外交流合作。通过加强对外交流合作来提升

企业自身实力，同时也可以借鉴他人经验教训，促进洗煤厂

的发展。

3 对策

3.1 建立相应的制度
①完善管理制度，建立合理的岗位责任制。

②严格执行值班制度。

③洗煤厂工作人员必须持证上岗。

④管理人员定期进行培训，以提高自身的技术水平和

管理水平，从而实现洗煤厂生产自动化目标。

⑤工作人员必须遵守企业的规章制度，严禁违章作业，

杜绝事故发生。

⑥定期组织员工对洗煤厂设备进行检查、维修与维护

工作，并建立相应的记录，并填写相关的记录表。

⑦建立相关的考核制度，对于生产过程中出现的问题

必须有相应的处理措施，并且将这些制度落实到每一位员工

身上，从而促进生产自动化目标的实现。

3.2 加强操作人员的培训工作
洗煤工作中，人员是非常重要的因素，因此，应该对

操作人员进行严格的培训。

首先，必须有专业的技术人才，并且要定期对其进行

考核，以保证其能够熟悉洗煤厂中各种设备的使用方法。

其次，在实际的培训过程中，要在专业人员的指导下

进行学习和操作。

最后，在进行培训时要对学生们提出明确的要求：认

真学习各类设备的操作方法、工作流程等。

3.3 引进先进的技术和设备
电气自动化控制技术是洗煤厂发展的必然趋势，同时

也是提高企业效益的有效手段，为了提升洗煤厂生产效率以

及降低生产成本，应该积极引进先进的技术和设备，不断改

善和创新电气自动化控制技术，只有这样才能有效提升工作

人员的工作效率和生产质量。

在生产过程中引进先进的电气自动化控制技术是提高

洗煤厂工作效率以及经济效益的重要措施，因此企业需要不

断完善相关制度以及操作规范，积极引进先进的技术和设

备，在具体应用过程中根据自身实际情况选择合适的设备，

并对其进行合理使用和维护保养，充分发挥自动化控制技术

的优势作用，提高洗煤厂工作人员的生产效率 [3]。

3.4 注意选煤厂管理
①选煤厂要从根本上提升管理水平，选择科学的管理

模式和方法，尤其是对工作人员要加强培训，建立完整的职

工培训计划和组织机构。

②要健全选煤厂生产管理制度，选煤厂要建立严格的

岗位责任制，实行目标管理。岗位责任制度要明确规定每一

岗位的职责、任务、劳动定额及工作标准以及奖罚办法。

③要健全选煤厂考核制度，要有监督检查制度和奖惩

办法，做到奖罚分明，要对生产中的每一个环节和每一道工

序进行严格的考核，对好的做法和先进经验应及时总结推

广；对不能达到要求的现象进行惩罚并通报批评；对发现问

题不能及时解决、给生产造成影响的干部、职工给予降级或

撤职处分。

4 结语

总而言之，在洗煤生产过程中，电气自动化控制技术

具有较大的优势，能够对洗煤厂生产中的各个环节进行控制

和管理，包括生产现场的温度、压力、流量、液位等数据参

数的测量、显示和处理，通过计算机系统对洗煤厂生产现场

进行实时监测和管理，可使洗煤生产得以顺利进行，但在洗

煤生产过程中还应注意以下几点问题：

①加强对电气自动化控制技术与管理系统的重视程度，

强化人员培训力度，掌握相关技术。

②严格控制各电气自动化控制技术与管理系统的使用

流程和质量监督管理工作。

③优化洗煤厂电气自动化控制系统的配置和设计方案。
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