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Abstract
Motor manufacturing has played a crucial role in promoting industrial development, but with the passage of time and the changing 
social market demand, motor performance requirements become more and more high, under this background, the production cost of 
motor is increasing day by day, and the traditional manufacturing mode can not satisfy the actual demand of motor manufacturing, 
therefore, it is the only way to promote the development of motor intelligent manufacturing to reduce consumption and raise 
efficiency. This paper also focuses on the current situation and development trend of motor manufacturing, and analyzes the 
propulsion strategy of motor intelligent manufacturing, I hope that the discussion and analysis of this paper can provide more 
reference and help for the corresponding production units.
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探索新时期电机智能制造的发展之路
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摘  要

电机制造对于推进工业发展起到了至关重要的影响，但是随着时间的推移和社会市场需求的不断转变，电机的性能要求变
得越来越高，在这样的背景下电机生产成本在逐日提升，传统制造模式俨然已经无法满足于电机制造的实际需求，因此推
进电机智能制造实现降耗提效则成为了电机制造发展的必由之路。论文也将目光集中于此主要讨论了电机制造现状和发展
趋势，分析了电机智能制造推进策略，希望通过论文的探讨和分析可以为相应生产单位提供更多的参考与帮助。
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1 引言

电机在推进工业发展上起到了至关重要的作用，自

1952 年开始电机制造研究成为了倍受关注和重视的话题，

随着时间的推移我国也研究了多种系列电机，电机的效率、

等级在不断提升，但是随着电机性能的不断提高，电机制造

的制造成本在不断上涨，在这样的背景下推动电机智能制造

则成为了重要课题，中国也针对电机智能制造展开了深入的

研究和分析。

2 电机智能制造现状

电机制造的社会指向性是相对较强的，需要紧跟市场

需求不断做出调整，随着工业发展，电机的性能要求不断提

升，现阶段电机制造工艺变得越来越复杂，部分企业为了更

好的提高电机制造的制造效率和质量也引入了一些先进设

备，但是普遍覆盖率相对较低，电机制造行业存在传统制造

和先进制造并存的问题，仍旧没有冲破劳动密集型加工模式

的束缚，就现阶段来看，电机制造仍旧存在如下几点问题，

如图 1 所示。

图 1 电机制造的现存问题
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首先，从电加工车间的角度来分析，该车间仍旧以手

工操作为主，因此其生产效率和生产质量往往会受到从业工

作人员知识、技能、经验等多重因素的影响，无法得到保障。

其次，从冲剪车间的角度来分析，该车间铁心生产从落料至

理片往往仍旧是手工操作占据主流，这种生产模式一方面影

响了生产效率，另外一方面也很容易会带来安全隐患，诱发

安全事故。再次，从金加工车间的角度来分析，因为该车间

生产产品需求量相对较大，多为批量加工，但是在生产的过

程当中常常会出现物流路线过长、周转次数过多、工序倒流

等相应问题。最后，从总车间的角度来分析，物料配送不科

学、机械化程度不足、自动化程度相对偏低，造成了较大的

人力、物力和时间浪费同时质量、效率也会受到较大影响。

3 电机制造发展趋势

经济社会的迅速发展以及工业产业的迅速发展无疑为

电机制造行业的发展带来了前所未有的发展机遇，但是电机

制造行业所属企业面临的市场竞争压力变得越来越高，在这

样的背景下，则需要结合企业的自身市场定位、发展需求转

变发展模式，向多品种、小批量、个别规格大批量发展，因

此传统的劳动密集型制造模式俨然已经无法满足于市场的

需求，实现电机智能制造提高电机制造质量效率可以更好地

满足电机多规格、小批量柔性化生产的生产需求，进而更好

地适应社会和市场发展。因此，从传统制造模式转向智能制

造是电机制造发展的必由之路 [1]。

4 电机智能制造推进情况

为了更好地推进经济发展，我国对于电机智能制造给

予的关注和重视也是相对较高的，并且出台了电机制造利好

政策，进一步推动了电机智能制造。但是中国电机行业智能

制造的起步时间仍旧是相对较晚的，最早可以追溯到 2016

年，因此，但是仍旧有较多企业尤其是中小电机制造企业的

智能制造推进是相对较差的，并不能从整体和全局的角度合

理应用机械设备以及信息技术来提高电机制造的智能化水

平、信息化水平和自动化水平，电机制造的效率和质量仍旧

有较高的上升空间，智能制造所能带来的效益和影响也需要

进一步提升。同时在电机智能制造推进的过程当中很容易会

出现误区，具体体现为以下几点。

5 电机制造智能制造推进误区

5.1 由零推整
在电机制造智能推进误区分析的过程当中需要明确电

机智能制造推进的动力和缘由，因为大多数企业推进电机智

能制造的主要原因是受产能和人工等多重因素的影响，这就

意味着在电机智能制造推进的过程当中缺乏全面、完善且长

远的规划，因此只是局部改动，智能制造推进的周期相对较

长、效果相对较弱，影响了智能单元应有作用的发挥 [2]。

5.2 经验主义
很多企业在推进电机智能制造的过程当中往往会陷入

一个根本性的误区，即更关注于智能设备的引入，认为只要

引入智能设备就可以提高生产质量和生产效率。诚然，智能

设备的引入可以从一定程度上达到降耗增效的目标，在电机

制造的过程当中仍旧沿用以往的工作模式和工作经验展开

电机制造，进而导致了电机智能制造的效果受到极大的影响

和冲击，推进相对而言较为困难。

5.3 借鉴主义
不同企业因其市场定位、发展需求、战略发展目标存

在着鲜明的差异，因此在电机智能制造推进的过程当中所需

要的设施设备、秉承的观念态度、确定的发展规划需要做出

明确的调整，具体问题具体分析才可以达到较好的效果，促

进企业的可持续发展。这就导致了电机智能制造推进模式与

企业的实际需求不相符合，造成了资源浪费，甚至还会增加

企业的运营成本，进而提高企业的运营风险和运营压力，不

利于企业的可持续发展 [3]。

5.4 传统制造思维惯性
推进电机智能制造则意味着工业生产流程、生产方法、

生产规模发生了明显的转变，在这样的背景下，制造模式必

须及时做出调节，与时俱进，更好地发挥先进技术设备的优

势和影响，但是传统制造模式拘泥于常规常见形式仍旧是现

阶段大多数电机制造企业的常态，这也就导致了智能制造的

适应力相对偏弱，无法有效满足于电机制造需求，无法推进

企业的快速发展。

6 电机智能制造推进策略

6.1 做好整体规划
电机制造工作流程是相对而言较为复杂的，在这样的

背景下想要推进电机智能制造，提高电机制造的生产效率和

生产质量控制生产成本，就需要确定发展规划，通过确定整

体布局的方式来保证电机智能制造推进的有序性、科学性和

全面性，进而更好地发挥先进技术设备的优势和影响，促进

相应的生产厂家发展，具体需要关注以下几点内容：

首先，在智能制造推进的过程当中需要有效打破各车

间各工序的孤岛问题。在上文中也有所提及，现阶段电机智

能制造推进往往是以某一个生产单元为主要的推进方向，因

此企业需要结合企业的战略发展目标、生产需求、生产工艺、

生产流程确定工厂规划和车间布局，遵循整体性原则合理布

置设备。

其次，在做整体规划分析的过程当中需要立足于实际

情况，除了需要关注企业的市场定位、发展需求以外更需要

做好空间规划，保证工作环境整洁，这可以为定制管理、区

域管理提供更多的帮助，同时可以有效发挥各种先进机械设

备的作用和影响。因此需要结合电气生产需求，做好生产区

域、储存区域的配置工作，充分利用空间资源，在降低运营
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成本的同时更好地开发各项资源的最大效益，促进企业的可

持续发展 [4]。

最后，在整体规划的过程当中需要注意电机智能制造

推进是一个长期的工作，这必然会引发电机制造工作流程、

工作方法的变革，因此必须在确定长期目标的基础之上确定

短期目标，可以从前期基础改造、中期建设、评估验收等多

个角度来展开分析，对规划做出进一步的精化、细化和优化，

结合智能制造的具体目标和要求分析推进路径，保证电机智

能制造有条不紊的开展。

6.2 明确智能制造设计原则
首先，在电机智能制造推进的过程当中应当秉承着高

效高性能原则，结合企业电气生产需求和实际情况对电机智

能制造工艺做出进一步的优化和调整，保障其与企业具有高

度契合性，从根本上提高企业电机制造的效率和质量，保证

电机制造的性能和产量。

其次，在产线设计的过程当中应当采用柔性加工模式，

秉承着发展性原则，结合企业的未来发展需求分析如何优化

柔性产业加工模式，实现多规格、小批量和少规格、大批量

产品加工，需要着重解决的问题则是有效处理唤型等待时间

和人化生产成本，最大化的缩短制品运动路线，进而进一步

提高产品生产效能。

最后，需要明确信息化设计原则，结合企业发展的实

际需要确定关键参数，发挥信息技术的技术优势，实现智能

化生产、信息化管理，提高管理的效率和质量，进而提升产

品生产的效率和质量。同时合理应用信息技术也可以更好地

提高问题的发现能力、分析能力和响应能力，企业需要结合

生产流程明确关键参数以及关键设备，紧抓关键流程，实时

收集设备数据以及生产数据，在此基础之上可以建立信息系

统，加强数据的分析能力，一旦监测数据数值超过了安全阈

值系统会自动触发警报，将数据采集系统、信息反馈系统、

报警系统有机联合形成闭环系统，进而提高纠错功能和问题

发现能力以及问题响应能力 [5]。

6.3 合理应用先进设备
想要更好地推进电机智能制造，就需要积极引入各种

先进设备仪器，发挥设备技术的优势和影响，进而提高电机

制造的效率和质量。而这种问题的出现也就意味着所采用的

设施设备很有可能无法满足于电机制造企业的发展需求，进

而造成了成本浪费，同时也无法发挥先进技术设备的优势和

影响，因此需要合理应用先进设备，企业需要注意以下几点

问题。

首先，企业需要加强对企业自身的研究和分析，明确

企业的战略发展目标、企业的市场定位、企业产品生产特性，

在此基础之上结合实际情况合理的选择机械设备 [6]。

其次，企业需要加大资金投入，根据企业的生产流程

和产品特性加强科技研究，开发出专用设备，这可以帮助企

业在提高生产效率和生产质量的同时树立企业的市场竞争

优势，打响企业品牌，让企业在激烈的市场竞争中如鱼得水。

最后，企业需要加强设施设备的调研和分析，在应用

设备之后需要结合企业的产品生产目标和战略发展目标落

实评估工作，及时发现设施设备存在的欠缺和不足，并及时

做出优化和调整。

6.4 明确电机智能制造推进的主要内容
在电机智能制造推进的过程当中可以从厂房整体规划、

工艺产线设计、设备开发、车间布局、物流路线规划、环保

方案设计、信息化等多个角度来展开分析和讨论。

首先，从厂房整体规划的角度来分析，需要明确总体

布局，在此基础之上确定仓库规划、车间规划，明确老厂房

的改造方案和新厂房的建设方案，做好厂房调整。从设备

开发的角度来分析，需要专注新设备的引用和专用设备的开

发，并加强对老旧设备的分析和研究，综合多方面因素做好

硬件设施建设。其次，从车间布局的角度来分析，需要确定

自动化总装线路，在此基础之上明确车间内部分布以及中转

区划分，做好加工产线规划，利用数字化建模、模拟仿真技

术来保证车间布局设计合理、科学。再次，从物流路线规划

的角度来分析，需要紧抓外部物流路线和内部物流路线两个

关键重点做好路线规划，降低物流路线转线所需要消耗的时

间和成本。最后，需要合理利用信息技术做好信息化设计，

在此基础之上，结合企业生产需求对生产工艺、生产流程做

出进一步调整，降低对环境的破坏和影响，同时降低资源的

消耗 [7]。

7 结语

电机智能制造推进可以为电机企业的发展以及工业产

业的发展提供更多的助力，需要引起关注和重视，明确电机

智能制造发展的现存问题，结合企业的实际情况合理发挥先

进技术设备的优势和影响实现可持续发展。
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