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Abstract
With the development of China’s economy and the improvement of people’s living standards, more and more new technologies are born 
and should be used in our lives. At present, China’s coal industry is also constantly developing. The price of coal is gradually decreas-
ing. China’s coal energy is very rich, which is why China has gradually developed the use of coal to make oil and gas. However, Chi-
na’s water resources and water pollution have become the main reasons for restricting the development of the coal industry. At present, 
China is vigorously promoting environmental protection, so pollution has become the focus of attention. Next, we discuss and analyze 
the zero discharge technology of coal chemical wastewater. 
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摘　要

随着中国经济的发展和人民生活水平的提高，越来越多新的科技诞生并应于我们的生活中，目前中国煤炭行业也在不断的发
展着，煤炭的价格逐渐呈现下降的趋势，中国的煤能源十分丰富，这也是中国逐渐发展用煤来制取油和气的原因。但是中国
的水资源和水污染的问题成为了限制煤产业发展的主要原因，而且目前中国正在大力提倡绿色环保，所以污染问题便成了人
们关注的重点。接下来我们就煤化工废水的零排放技术进行相关的探讨和分析。　
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 1 引言

就目前形势而言，中国正在大力提倡绿色环保政策，构

建人类与自然和谐相处的社会，随着煤业的不断发展，在生

产煤的过程中废水的排放直接影响了中国的水资源，因此这

也是限制煤炭行业发展的重大原因。在排放的废水中存在着

很多大量的污染物，如果这些东西没有得到及时的正确的处

理，那么将会对水资源造成极大的污染，本篇文章我们来讨

论一下废水的排放中目前仍然存在的问题以及具体的解决措

施，来供大家参考和讨论。

2 目前废水的排放系统中仍然存在的一些比较

明显的问题

2.1 工作人员在操作的过程中非正常的工序较多

就目前形势而言，中国在煤化工的废水排放方面存在着

一些很明显的问题，因此人们就发明了废水零排放系统，但是

目前仍然只是处于初试的阶段，所以在操作过程中很多流程还

需要在未来的工作中不断的进行改善，从而形成最完备的系统，

更好的达到所使用的能耗尽量减少，所达到的效率尽可能提高

的目标。在进行应用的过程中，周围环境中温度和压力的不断

改变会对水质造成一定的影响，所以所测得的数据就会有一些

波动。除此之外，由于现在这个阶段系统在稳定性方面仍然还

存在着一些问题，所以在废水处理的最终效果还不是很好，不

能够达到了企业所要求的指标，由于这个问题仍然还没有得到

有效的解决，所以在一定程度上还会导致污染问题的出现 [1]。

2.2 相关工作人员所设计的工艺方案仍然存在着一些

问题

在新型的废水排放系统中，它的具体工艺主要表现在在
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废水进行处理过，将其和含盐的废水一起经过过滤，然后再

进行反渗透的处理，之后才可以进行再次利用。所以在这个

重复利用的系统中，如果工作人员根据反渗透的浓缩倍数来

对浓水进行一定的推算，那么对它的真实的水质情况并不能

做到很精确的测量，另一方面针对于排放出来的浓盐水，除

了要经过以上的步骤外，还需要再进行二段浓缩的处理，随

着浓盐水的质量，浓度呈现出增长的趋势，那么它的去向问

题便成了最关键的因素。就目前形势而言，很多企业都在使

用蒸发结晶这种方式来实现零排放，但是这种方法在实际的

应用过程中所使用到的能耗更加高，所以企业在短时间内可

以利用这种方式，但是长此以往这并不是最优的方法 [2]。

2.3 水平衡的处理方面存在着很大的难度

相关企业在进行废水的零排放处理过程中，废水的深度

处理和回收利用是该过程中最重要的两个环节，这两个环节

中包括对废水进行处理后的生产废水以及如何更好的将污水

排放进行循环这两个方面。就目前而言，很多企业都在响应

国家的号召，采用一定的措施来更好的处理对废水的排放问

题，减少对水资源的污染，为了能够更好的提升对废水的回

收利用能力，企业工作人员也在不断的努力着。对于以上我

们所提出的两方面，虽然企业都获得了一定的成效，但是在

进行实际的操作过程中，由于水循环在不同的需求中有着不

同的变化，因此装置在运行的过程中仍然存在着稳定性方面

的问题，所以这对水平衡的处理造成了严重的影响，因此，

对于该方面的工作，在后期的实施过程中仍然存在着一些

困难。

2.4 在废水的回收过程中存在着二次污染的问题

为了能够使废水被更好的回收利用，所以在当今的煤化

废水的处理系统设计过程中，通常会先对水质进行一定的测

量，然后再将其注入循环的系统中。但是由于中间这个步骤

的存在，使工作人员在废水处理的排放工作中大大增加了难

度，并且在后期的废水循环使用的处理过程中也存在着一些

困境，那么为了能够更好地解决这些问题，相关企业在废水

处理的系统中应用了一种新的技术，那就是具有高效率的分

渗透废水处理，在该技术的应用过程中，可以使废水的回收

利用率达到 20% 以上，相比于之前的系统有了大幅度的提高，

除此之外，还能够使浓盐水更快地进行蒸发和结晶，所以说

该技术的应用能够很好的解决，但是从另一方面来说，该项

技术的应用也存在着一定的风险，因为使用该项工艺处理前

期的废水进水过程时，会往其中加入一些化学物质来进行清

除水垢，那么这就存在着一定的安全问题，如果化学物质在

后期的处理过程中没有被处理掉，那么可能会造成再次的污

染，不仅会对水资源造成污染，同时也会对大气造成一定的

污染（如下图 1），严重的可能会危及到人类的健康问题。所

以说在使用该项技术的过程中一定要处理好工作中的每一个

环节，只有每个环节都达到所规定的标准，那么最终所得到

的水才是符合质量要求的。

图 1 煤化工废水排放工作的二次污染

3 在技术方面提出的一些改进要点

相关部门在进行零废水排放工作的过程中，由于上文中

所提到的这些问题的存在，导致工作无法正常的进行，对最

终目标的实现也存在着比较大的影响。因此为了能够更好地

开展零排放的技术及经济效益，使该系统能够更广泛的被利

用到人们的生产生活中，就需要针对以上问题进行根源性的

分析，然后从管理方面以及技术方面入手，来更好地推进零

排放工作的顺利进行。

3.1 强化预处理措施

工厂在进行煤化生产的过程中，每个环节都会产生含有

不同水质的废水，而且它们对水资源所造成的污染成分也是

不同的。比如说，工厂在生产的过程中产生了一些含有气化

的废水，那么它就存在很大的水质波动性，所以在实际的处

理过程中，相比其他的废水处理起来更加麻烦。因此，在对

废水开展正式的处理工作之前，可以先做好相关的预处理措

施，在煤化工生产中，其不同环节产生的废水具有着不同的
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水质类型，且其中的污染成分也各不相同。如在生产中产生

的气化废水，则具有着较大的水质波动，在实际处理当中存

在着较为复杂的特点，不能够进行有效的生物降解。对此，

在对废水进行生化处理前，则可以做好强化预处理措施的应

用，它能够对一些难降解的物质进行选择性的降解，同时还

可以将生物的毒性进行有效的降低，和其他的生化系统相比

较来说，采取预处理措施能够更加有效的解决该工程中所存

在的难题 [3]。

3.2 做好相关技术流程之间的有效衔接

在废水处理这项工程中，每一个步骤之间都有着严格的

要求，为了能够更好地实现零排放的目标，工作人员在进行

操作的过程中，每一个流程之间都要进行有效的衔接，如果

其中一个步骤出现了差错，那么最终的零排放目标是实现不

了的，所以这就要求相关工作人员在进行工作的过程中一定

要严谨认真。

4 结语

通过以上讨论和分析，我们可以知道目前煤化工废水的

零排放处理技术仍然有待提高，并且在废水处理和回收利用

的过程中存在着很多棘手的问题，要想达到零排放的目标，

还需要很大程度上的探索和改进，这就需要在实际的工作当

中，相关技术人才能够不断的创新，早日找到解决现存问题

的方法，使零排放的目标早日实现，使煤化工企业能够更好

的发展。
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