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Analysis of Fault Handling of SF03-FFS Rail Milling Mill and 
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Abstract
Shuohuang railway company introduced SF03-FFS rail milling mill from Austria in May 2011, which is the landmark technical equip-
ment to improve track maintenance level. Since the operation of milling mill, there have been all kinds of faults. Through many years 
of practical experience and related contents, author study deeply, judge the cause of the fault through the fault phenomenon, sum up the 
order and method of handling the fault, and ensure the safety of the milling mill. 
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SF03-FFS 型钢轨铣磨车故障处理实例分析　
李树昆　
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摘　要

朔黄铁路公司于 2011 年 5 月从奥地利引进的 SF03-FFS 型钢轨铣磨车，是提升轨道维护水平的标志性技术装备。铣磨车自运
行以来，出现了各种故障，笔者通过多年故障处理实践经验及相关内容深入学习研究，通过故障现象判断故障原因，总结出
处理故障的顺序和方法，保证了铣磨车的运用安全。　
　
关键词

铣磨车；故障；处理　

 

1 引言

截至 2019 年 11 月 30 日，钢轨铣磨车在朔黄线投入使用

以来，共计铣磨钢轨 809.6 公里，有效控制钢轨疲劳伤损、波磨、

掉块等病害的产生和发展，延长了钢轨使用寿命的、降低线

路维修成本、提升了线路设备质量。铣磨车共计发生各类故

障 186 次，其中电控故障 106 次，机械故障 80 次。如何尽快

处理故障，保证铣磨车正常运用，是摆在设备运用管理人员

面前的重大课题。通过对铣磨车技术资料的深入学习，不断

处理各种故障，以及与其它铁路局铣磨车相关技术人员相互

交流，笔者对处理铣磨车电气和机械故障积累了一定的经验，

现就铣磨车在施工中发生的各类故障及处理方法进行探讨 [1]。

2 铣磨车故障分类

铣磨车故障分为三大类：一是电控故障（电控模块损坏、

线路短路或断路）；二是机械故障；三是电控和机械结合故障。

3 铣磨车故障处理流程

处理铣磨车故障时应有清晰的思路，切忌盲目下手处理。

因为本车电控部分采用国际最为先进的西门子控制系统，因

此必须清楚铣磨车故障处理流程才能在最短的时间内发现故

障并予解决。通过近年来的理论和实践，论文总结出如下故

障处理流程（如图 1 所示）。
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图 1 故障处理流程

4 铣磨车电气故障处理案例

案例：铣磨车 2015 年 4 年 24 日在原平南 - 北大牛区间

铣磨作业时发生电气故障。

（1）故障现象：电脑屏幕故障代码提示 1Q341 跳闸报警，

工具间插座、铁屑清理插座、2 号驾驶室插座全部无电，主

发动机冷却室、车外两侧灯熄灭，铣磨作业监控系统无法监控。

（2）故障原因：1Q341 主路径上的分通道 1F401 中的

子通道③上的插座由于下雨漏水导致两条线路短路，从而使

1Q341 跳闸。

（3）处理方法：通过电脑屏幕故障代码提示查找电路

图找到 1Q341 所属位置（如图 3 所示），分析 1F401 电路图（如

图 4 所示）。

如图最上面的电路图所示 1Q341 主路径中有 7 个分通道，

每个通道中都有许多电器元件，如逐一排查每个通道上的电

器元件费时较多，因此我采用排除法处理本故障。

第一步：在 1Q341 电路图中将主通道上的 1Q341 主控开

关断开，再将 7 个分通道（1、2、3、4、5、6、7）的主控开

关分别断开。

第二步：将 1Q341 主控开关闭合，然后分别逐一闭合 7

个分通道上的控制开关，经调试确定是 7 个分通道上的通道

1 故障，现象是当闭合分通道上的 1 通道控制开关时，1Q341

主控也断开 [2]。

第三步：通过沿电路图查找得知分通道 1 上的通道

（1F401）通道上还有两个子通道，分别控制工具间灯和 2 号

驾驶室末端两个电源插座。在图 2 中，通过用万用表结合甩

线方法，排除子通道①、②、确认故障点在通道③上，用万

用表测试通道③上的 L、N、PE 找到短路点。

第四步：关闭车辆供电系统，对短路点进行处理，重新

启动车辆供电系统，设备恢复正常故障排除。

5 铣磨车电气、机械综合故障处理案例

案例：铣磨车铁屑清理传送装置经常出现不能正常伸出

或伸出后不能回收归位现象。

（1）故障现象：铣磨车铁屑清理传送装置经常出现不

能正常伸出或伸出后不能回收归

（2）故障原因：①清理铁屑时铁屑传输装置滑轨上有从

传输带上漏下的小铁屑影响滑轨正常运行。②传感器破损 [3]。

（3）处理方法：第一步：首先观察铣磨车是否有故障

提示报警（如图 4 所示）和铣磨车铁屑传送装置工作状态平

面图观察传感觉指示灯是否有异常（如图 5 所示）。

第二步：如果图 4 有故障提示，按提示观察图 5，如发

现传感器亮红灯，说明传感器异常需更换传感器。

第三步：如果图 4 和图 5 经检查都正常，但铁屑传送装

置仍然不能正常工作，需通过人工方式用锥形装置触发电磁

阀，具体方法见第四部。

第四步：人工触发电磁阀操作步骤：①启动 CAT 发

动机。②打开斗式提升机的右侧安全门。③此时铁屑清理

的控制电源自动关闭。④要开启“车顶托架及传送带”，

可操作电子线圈开关 MV 9Y5046；若要锁定，则操作电

子线圈 MV9Y5045。⑤要将“托架”左转，操作电子线圈

MV9Y5058；要将“托架”右转，则操作电子线圈 MV5057。

⑥要回缩伸缩传送带，操作电子线圈开关 MV9Y5048；要伸
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图 2 1Q341 主路径电路图

图 3 1F401 电路图
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展伸缩传送带，则操作电子线圈开关 MV9Y5047。要回缩托架，

操作电子线圈 MV5054；要伸展托架，则操作电子线圈开关

MV9Y5053。

第五步：如果电气和液压部分都正常但铁屑传送装置仍

然不能正常工作，将车转到没有接触网的线路，爬到 2 号室

车顶检查铁屑传送装置滑道处是否有铁屑卡住传送装置，影

响正常工作。

6 结语

铣磨车电控故障较多，故障排除较复杂，只有在对全车

电路图深入掌握的基础上，通过综合分析故障现象，判断故

障性质，选择合适的排除方法，才能快速、准确的找到故障

点，从而才能缩短故障处理时间，保障铣磨车安全运用和正

常施工。
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图 4 铁屑清理故障提示报警 图 5 铁屑传送装置平面图
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