
110

工程技术与管理·第 05 卷·第 20 期·2021 年 10月 10.12345/gcjsygl.v5i20.8866

近年来，电力工程架空输电线路施工安全技术在中国

电力工程建设中得到了广泛的发展和应用。

为不断提高电力施工工艺质量和技术水平，确保工程

施工安全发挥了良好作用，在中国电力工程建设的施工过程

中，质量与施工进度的一致性是电力工程建设的核心和首要

质量目标。安全的工程性能和先进的工程技术和设备是电力

工程建设顺利完成的根本基础和重要保证。

因此，针对当前中国电力铁路架空高铁线路项目施工

过程技术处理具体措施和工作存在的难点问题，要积极组织

做好完善相应的施工处理技术措施，完善电力架空式铁路线

路的施工处理技术可以保证在整个工期内都能顺利完成。

加强架空线路施工质量管理和工程质量监督是当前极

为重要的工作方面，这种工程施工质量管理和工程质量监督

控制的重要性和意义，一方面体现在加强架空线路输电线路

后期工程项目后期工程使用的管理重要性上，只有保障其施

工质量才能够不断提升其后期应用价值，另外一方面则主要

体现在当前对于架空线路输电电缆线路后期工程施工的管

理难度比较大。因此，更加需要通过应用施工管理来不断提

升其后期施工的质量准确性 [1]。

根据国家埋设施工标准和工程设计标高的确定，确定

电杆埋设长度后，方可开始电杆埋设装置的埋设。在确定

电杆埋深时，10m以上高程电杆埋置装置埋置长度一般为

1.7m，12m及以下高程电杆埋置长度和埋置装置电杆埋置
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深度始终控制在 1.9m。温度偏差测量精度系数的要求范围

应尽可能控制在 -50~0mm或 +100mm之间。当坑底超深深

度过大误差在 +100mm以上时，填筑压实和加固施工必须

严格按照有关国家和有关技术规范进行填筑压实和加固施

工过程，如采用钢筋混凝土夯实杆和加固地基。当坑深偏差

在 +100mm和 -300mm之间过大或过小时，在电杆超深偏差

过小的位置，应及时进行填充压实、回填混凝土、灌浆压实

等钢筋施工作业。当坑深偏差在 +300mm以上过大过小时，

应及时进行摊铺、灌填灌浆等加固施工作业。例如，在污水

坑、流砂污泥坑、淤积污泥坑及部分基层超深排水位置不能

及时进行基层填土铺石夯实灌浆作业的，要及时进行填土铺

石层和灌浆夯实作业。

做好连接直线杆供电杆杆的杆头顶端顶部积水堵闭封

堵堵塞安装处理作业，直线杆杆头顶端顶部横向偏置角度位

移倾斜角度作业要必须严格控制在 50mm以下。同时，做

好连接直线杆的杆头顶端横向倾斜、杆头顶端横向倾斜位移

偏置角度作业要必须严格控制在其与直线杆连接头部的顶

端倾斜直径 50%以下；立好终端杆后必须同时预埋好脱离

偏向一侧线路终端拉线侧，紧线后不能完全脱离倾向一侧线

路终端受力侧；同时做好终端线路单肩一担双担两横担终端

线路安装，在预埋偏向线路受力侧时它还要同时进行直线杆

的终端连接杆等安装，在预埋偏向线路拉线侧时它还要同时

进行偏向线路终端分支杆、90°角的线路转角杆（上、下）

及终端线路上与终端的接线连接杆等安装。此外，它还应充

分注意可以确保终端线路安装时单担双横担的安全性和平

直性，安装各种终端线路绝缘子时一定特别小心要充分注意

可以确保其终端安装时的牢固性及其与终端线路连接的安

全性和可靠性，避免线路终端顶部积水堵塞封堵安装情况的

多次同时反复发生。安装时必须将实木家具本体表面上的一

些灰垢灰尘彻底清除干净。

拉线棒必须连接垂直于整个拉出的线盘，选用双角钢

螺母连接进行无缝连接，将其两端外露距离地面部分及其长

度必须控制在 500~700mm的范围之间；整个拉线后的坑必

须设置有一定斜坡，回填层和土块的夯实施工作业必须在人

工打碎回填土块后继续进行，并将建筑防水下沉层必须设置

在整个拉线坑内。

导线两端距离滑车截面整体宽度必须超过 60mm2及滑

车导线两端距离高度必须大于 5档时，必须明确保证已经选

用汽车滚轮面和滑车面的导线可以进行滑轮车辆运动方线

及汽车滑轮面的紧线，滑车面的整体宽度直径必须在选用滑

车滑轮导线距离整体宽度直径 10倍以上，并必须同时确保

已经选用汽车滑轮面的滑车导线具有较好的滑轮运动灵活

性及汽车滑轮面的光滑性。在同时安装直接展放多个瓷瓶上

的导线操作过程中，不能同时安装出现多个瓷瓶上被磨伤、

断线或被截股、扭弯等各种异常情况，在安装展放多个瓷瓶、

横担上不能将一个瓷瓶上的导线直接进行分开同时放入多

个瓷瓶进行拖引，避免展放瓷瓶上的导线和横担由于瓷瓶直

接分开卡住有伤口等异常情况的无法同时安装出现。为对滑

车紧线时段滑车内部机械摩擦和摩应力过大引起的前后档、

弛度的不平衡完全统一动作情况及时恢复进行有效率的补

偿，紧线时段的滑车人员应首先重复进行一次过度的松回牵

引，随后重复进行松回，几次以上过度重复松回动作完全进

行后后就应在滑车确保前后档和弛度档的平衡完全统一后

应立即暂时停止紧线滑车作业。将临时性的紧急拉线在两端

分别安置在每个重要紧线点之耐的一张段时间它是连接导

线的一个重要反向侧，这一段的拉线施工一个关键环节就在

于需要在紧急拉线紧张方式开始施工前及时准备完成 [2]。

合理组织分配资源。健全的工程组织经营管理体系和

一个职责清晰、分工明确的工程项目部门都是切实做好线路

工程质量、成本、工期以及安全等质量控制的重要关键。组

织质量是中国架空铁路输电联络线路建设工程的质量核心，

作为管控工程质量的专业技术人员和相关质检工作人员必

须严格做好各项资源配置管理工作，给予相关施工人员提供

足够的人力资源。并合理组织分配公司人力资源，让每一位

全程工作人员都能够待在最安全适合的工作岗位上，做到工

作人员与岗间相匹配，让所有工作人员都能够处于一个协调

统一的管理体系中，做好建筑工程质量风险控制管理工作。

此外，还根据需要要求施工方在项目管理组织中建立完备的

项目质量风险保证体系，科学、合理设置项目质量风险保证

控制措施执行方案，并要求严格执行实施方案规定内容，立

足实际，根据情况客观进行评定并合理划分施工项目，然后

再研究采取其他符合项目客观实际需要的项目质量风险控

制措施。

强化实时验收检查制度。在北京架空铁路输电联络线

路建设工程施工管理过程中，为了切实做好工程相关质量问

题的实时控制处理工作，需要对工程施工违法行为情况进行

实时监督检查，完善自检、监督、验收制度和措施，严格监

督检查各验收环节，及时纠正可能出现的质量问题。最好的

办法是在初检阶段及时控制所有质量问题，避免重大工程质

量和安全问题的再次发生。
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例如，在高层铁塔施工过程中，所有钢筋、主筋、铁

塔箍筋的绑扎保护间距和厚度控制必须完全符合《铁塔施工

工程验收管理规范》的要求，当全部完成铁塔钢筋全部绑扎

保护工作后的还要及时对其竣工检查进行验收，查看全部钢

筋的绑扎保护间距厚度控制是否完全符合要求，间距厚度控

制方法是否合理以及钢筋绑扎工作是否牢固。在进行竣工工

程验收时候还需要特别注意的是隐蔽建筑工程的三级验收，

先由主体施工单位负责进行三级自检，再由工程监理验收单

位负责组织施工进行二级预检及竣工验收，最后由隐蔽工程

质量安全监督管理部门负责组织施工进行二次竣工验收。对

于需要注重建筑施工工艺管理环节的建筑工程，要对其所有

施工工艺过程进行现场抽查，对于不完全符合要求的工程要

及时对其进行检查整改 [3]。

综上所述，架空线路工程施工中存在诸多危险的施工

地点，因此相关部门工作人员需要正确认识到只有在安全第

一的工业市场经济条件下，才能科学、规范地进行城市水利

运输电网基础施工工程建设，才能更加安全、高效率地完成

水利电网基础施工工程建设各项任务。
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面对机械制造过程中存在的严重的环境污染问题，要采取新

的可持续生产方式，培养机械设计人员全新的设计理念，使

其在实际生产的过程中，能够了解环境保护的重要性，将环

境保护工作真正融入机械加工生产的各个环节，从而能够防

控污染，减少污染，降低资源消耗率，帮助企业在加工制造

机械零件的过程中走上绿色健康的发展道路。

总而言之，机械加工生产制造的过程中开展科学合理

的机械设计，不但能够保障工作的质量，提高工作效率，还

能够帮助控制机械加工制造的成本。因此，对机械制造工艺

进行科学合理的设计，已经成为机械制造行业中重要的一部

分内容，需要在发展的过程中不断完善机械加工制造的工

艺，应用一些新的理念，才能够使整个行业的发展更加平稳。
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