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摘 要

综采工作面主要设备的安装工艺会受到一些客观因素的影响，从而改变其主要设备液压支架和刮板输送机的安装顺序，传
统工艺一般先安装刮板输送机后安装液压支架，以便两种设备能够实现精准对接。论文充分考虑安装前的一些不利因素，
结合现场施工条件和巷道布置特点，创新出综采工作面先安装液压支架后安装刮板输送机的新型工艺。
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随着矿井回采水平延深和区域布置的不同特点，综采

工作面的掘进施工也呈现不同方式，一些掘进工程的变更和

地质条件的变化，都会使安装工艺受到影响和制约，因此新

型安装工艺通过改变主要设备的安装顺序可以有效避免上

述因素的影响，具体施工环节通过改变采面绞车布置方式、

优化轨道布置特点和采取专项的支护措施来确保新型安装

工艺能够安全高效施工，给主要设备安装提供了多元化的选

择，达到综采工作面安装高标准快速成型的良好效果。

2

3098工作面位于 -690水平中央下段采区，3098工

作面水文地质条比较复杂，切眼上方采空区涌水量为

，切眼压力显现明显，变形比较严重，切眼最低

高度为 2.0m，最窄为 6.0m，采用平顶拱棚子配合单体柱托

梁和 3m×1.6m“日”字木垛进行支护。切眼在掘进及扩面

过程中均沿顶板施工，切眼倾角 20°。

3

3.1

第一步：切眼安装液压支架；

第二步：切眼安装刮板输送机。

3.2

3.2.1液压支架运输路线

液压支架采用在切眼煤壁侧修双轨道，利用煤壁侧空

间运输液压支架，躲开木垛支护范围。

3.2.2液压支架卸车及安装方法

液压支架车到位后，将切眼上口两台 JDHB-28/11绞车

绳绷紧，同时将切眼内 JH-14绞车与平车连接好，并将绞车

绳绷紧；先松解前压板螺丝，后松解后连接杆螺丝；平车下
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垫好方木，使用水柱一端顶在支架合适位置，另一端顶在

采面煤壁侧合适位置，远距离操作，利用水柱配合切眼上口

JDHB-28/11绞车将液压支架直接在液压支架车上转向并卸

车。支架卸车停稳后，将切眼上口 JDHB-28/11绞车绳与支

架掩护梁靠近煤壁侧起吊孔连接牢固，利用水柱配合切眼上

口 JDHB-28/11绞车将支架调向、入位。调向、入位时提前

将安装位置单体柱、托梁、木垛进行回撤，回撤范围以不影

响支架转向入位为宜，严禁提前大面积回撤单体柱、托梁。

如上顶破碎、压力大地点，必须及时增设点柱托梁支护，并

随调向、随改点柱。支架调向入位后，及时将补打单体柱，

防止冒顶 [1]。

3.2.3液压支架定位

液压支架定位依据刮板输送机尺寸，刮板输送机

1.5m/块，考虑到刮板输送机的连接有间隙，另外切眼巷道

底板起伏，液压支架利用侧护板能够伸缩的特性，液压支架

安装按照 1505mm距离定位。支架安装前，在切眼煤壁侧

拉一条 2′钢丝绳与底板平行，根据第一组支架定位位置，

每隔 2组（与溜槽对应）在钢丝绳上布置支架定位点并挂牌

标号，给出各组支架安装沿切眼倾向的定位位置。端头支架

安完后，根据第一组普通支架架脚前沿在切眼距两侧煤壁的

位置，在切眼上口也找到相应位置点，两点之间拉一条通线，

作为支架安装架脚的定位线，并与整条方向线重合，使用时

要严格按照架脚线施工，确保支架安装成排成线。

3.3 刮板输送机安装方法

安装刮板输送机的位置布置了轨道，为实现液压支架

在切眼的运输。入位溜槽前，先回撤安装溜槽位置的轨道，

待轨道回撤完后，将安装溜槽位置清卧平整，清理浮煤、杂

物。卸车过程中，必须把车上的所有刮板输送机件分别卸在

切眼的底板上，且安装下面的溜槽时，必须在上面的溜槽下

方打好戗柱并将其固定好，防止上部溜槽下滑 [2]。

4

①采面切眼压力较大，巷中使用单体柱托梁和

3m×1.6m“日”字木垛进行支护。切眼运输支架没有空间。

采用在切眼煤壁侧布置轨道运输，充分利用煤壁侧空间。

②切眼液压支架卸车空间不足，安装液压支架位置有

接顶木垛，卸车较为困难。并且卸车时不能使用将液压支架

抽出的方法，避免对轨道的破坏，轨道后期还要保障溜槽运

输任务，为保护轨道需要在液压支架车上调向。此方法液压

支架车容易倾倒，发生支架倾倒伤人事故。故在修道时将底

板下卧 300mm，下卧高度与液压支架车高度一致，这样液

压支架车在平车上调向时能够保障液压支架车直接卸车到

切眼底板上，避免支架倾倒。卸车时为防止平车落辙，在平

车下方垫好方木。

③先安装液压支架后安装刮板输送机，对接十字头出

现偏差。针对此情况，充分考虑溜槽对接时的间隙，以及切

眼底板的起伏。为实现液压支架与溜槽的精准对接，采用方

法一：液压支架定位 1505mm，留出 5mm的富余量；方法二：

为了尽可能减少施工误差的影响，采用先安装 20组液压支

架在安装 20块溜槽然后循环安装 [3]。
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通过使用该工艺我单位在3098工作面安装液压支架时，

简化了卸车环节，在液压支架车上直接调向，比照在底板上

调向，减少了摩擦系数，并且充分利用切眼本身坡度的下滑

力。减少了对切眼的二次维护，先安装液压支架增加了切眼

的支护强度，顶板安全可靠；充分利用支架前梁的伸缩量，

把煤壁当做支点，通过前梁的伸出将支架后移，调整液压支

架在切眼的位置，减少切眼上口绞车使用；利用切眼坡度，

在支架下面放置方木减少摩擦力，保证液压支架安全快速调

向、入位。通过在切眼布置脚架线及定位点来确保液压支架

定位，液压支架顺线，能够将液压支架与溜槽完美对接。通

过该工艺实现液压支架在复杂地质条件下快速安装，保证了

公司的工作面衔接。

6

综采工作面新型安装工艺的使用及推广，给矿井生产

环节注入了新的选择，也给施工人员提供了更多的思维方

式，其产生的安全效益和经济效益给矿井生产经营打好了坚

实的基础，这种安装工艺能够适应一些复杂条件下的设备安

装，解决了掘进工作面给安装环节遗留的一些困难和问题，

使综采工作面主要设备的安装能够高标准按期完工投入生

产。随着新型安装工艺的普及应用，必将会使矿井生产向自

动化、智能化快速发展，实现安全高效矿井。
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