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Abstract
The development of the chemical industry requires the production and processing of chemical products according to needs. Ethyl 
acetate, as one of the common chemical products, has become an important part of the current development of the chemical industry. 
Managers need to study its process technology, analyze its development status and difficulties, and facilitate subsequent operations. 
The process technology of ethyl acetate is relatively complex, involving a wide range of production and processing links, and there 
are still some difficulties in the development and application of its technology. Therefore, in order to ensure the production quality of 
ethyl acetate, industry managers need to strengthen their research on its process technology to promote the development of the ethyl 
acetate industry.
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摘  要

化工行业发展环节，需要根据需要进行化工产品的生产加工，醋酸乙酯作为常见的化工产品之一，也就成为现阶段化工行
业发展的重要一环，需要管理者对其工艺技术进行研究，分析其发展现状以及难点，方便后续作业的进行。而醋酸乙酯工
艺技术较为复杂，生产加工环节涉及面较广，其技术的发展运用还存在一些难点，所以为了保证醋酸乙酯的生产质量，就
需要行业管理者加强对其工艺技术的研究，以推动醋酸乙酯行业的发展。
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1 引言

醋酸乙酯作为常见的化合物，主要适用于溶剂以及工

业原料，在化工行业飞速发展的背景下，醋酸乙酯的生产加

工也就十分必要，需要相关人员结合实际进行分析，保证加

工的质量以及效率。但是实际作业环节，醋酸乙酯作为有机

化合物本身结构较为复杂，加工流程较多，再加上其生产规

模较大，醋酸乙酯的工艺技术就还存在一些难点，影响该行

业的发展。此背景下，论文从醋酸乙酯入手，通过文献综述

等手段分析醋酸乙酯的特点以及工艺类型，在此基础上分析

生产加工环节存在的难点以及问题，然后结合这些难点针对

性地制定解决策略，以保证相关作业的落实。而且为了进一

步推动该行业的发展，还需要相关人员根据需要探究工艺技

术的发展策略，进一步保证工艺的效果。

2 醋酸乙酯概述

2.1 概念
醋酸乙酯（乙酸乙酯）是一种无色透明具有果子香气

的可燃液体。醋酸乙酯低毒性，易挥发，相对密度为 0.902，

熔点为 -83℃，沸点为 77℃，微溶于水，溶于醇、酮、醚、

氯仿等多数有机溶剂，其蒸气与空气可形成爆炸性混合物，

遇明火、高热能引起燃烧爆炸。纯净的乙酸乙酯是无色透明

具有刺激性气味的液体，是一种用途广泛的精细化工产品，

具有优异的溶解性、快干性，用途广泛，是一种非常重要的

有机化工原料和极好的工业溶剂，被广泛用于醋酸纤维、乙

基纤维、氯化橡胶、乙烯树脂、乙酸纤维树脂、合成橡胶、

涂料及油漆等的生产过程中。

2.2 用途
醋酸乙酯又称乙酸乙酯，由乙醇和乙酸反应而成，常

用作溶剂和工业原料，其用途十分广泛，主要有几个几种：

一是用作溶剂，醋酸乙酯是一种极好的有机溶剂，可溶解许

多有机化合物。所以作业环节，该化合物通常用于溶解油漆、

树脂或者是胶水等。二是作为化学反应的中间体来使用，化
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工行业发展中，部分化学反应的流程较多，醋酸乙酯就可以

作为其中间体。比如醋化反应、醇化反应以及烷基化反应等。

三是用于药物试剂，作为化合物的一种，醋酸乙酯经常被用

于口服药片的包衣、注射剂的溶剂等。四是食品行业的应用，

由于醋酸乙酯具有水果的味道，所以其还经常被用于香精和

食品添加剂。

3 醋酸乙酯工艺技术的特点

对于醋酸乙酯来说，其作为有机化合物的一种，具有

溶解性、挥发性、香味、反应活性以及易燃易爆性等特点，

所以化合物的生产加工具有一定的技术性，就导致其工艺技

术也具有多样化的特点。

3.1 高度可控性
醋酸乙酯的生产工艺在反应条件、催化剂选择以及操

作参数等方面具有较高的可控性。生产之前，专业的技术人

员会对现有的生产加工需要进行参数设计以及设备调整，使

其符合加工需要，所以醋酸乙酯加工就具有高度的可控性。

3.2 工艺相对而言较为简单
醋酸乙酯的加工虽然具有一定的技术性，但是相较于

其他的化工技术来说，依旧较为简单。其步骤主要有酯化反

应、分离纯化和去除杂质等，步骤较少，很大程度上方便作

业的开展。

3.3 可持续性较强
醋酸乙酯的生产工艺可以在可持续发展的框架下进行。

原料乙醇可以通过发酵等方法从可再生资源中获得，而乙酸

可以通过氧化乙烯等方法从化石燃料中获得。这些原料的可

替代性和可再生性有助于减少对有限资源的依赖，同时也有

利于减少环境影响。

3.4 应用范围较广
醋酸乙酯是一种优良的有机溶剂，可用于涂料、油漆、

胶水、清洁剂等的制造；也可以作为香精和食品添加剂使用。

此外，它还可作为医药、农药和合成纤维等领域的重要原料，

所以其适用范围较广。

4 醋酸乙酯工艺技术发展现状

醋酸乙酯作为重要化合物之一，其发展十分迅速，就

需要相关人员对其进行深入研究。首先，现代生产中对其催

化剂的使用进行了优化，传统的催化剂包括硫酸、硫酸铵等，

这些催化剂存在环境污染和操作难度大的问题。专业的技术

人员不断探索新型催化剂，如钽酸盐、离子液体等，在保证

催化质量的基础上降低了对环境的影响。其次，工艺的不断

优化，现阶段的醋酸乙酯工艺技术进行了大量的升级改进，

并且引进了分子筛催化剂、改进反应条件和操作参数等技

术，也推动了该行业的发展。最后，能源节约与减排，在可

持续发展的影响下，醋酸乙酯的加工也加强了对环境保护以

及节能减排的重视，现阶段的部分加工企业已经逐渐采用催

化剂再生技术、优化废气废水处理系统等技术，保证生产效

率的基础上降低了对环境的影响。所以实际作业环节，醋酸

乙酯工艺的发展是一个持续演进的过程，不同的生产厂家和

研究机构在不同的方向上进行了各种尝试和改进。

5 常见的醋酸乙酯工艺技术

5.1 醋化反应技术
醋酸乙酯工艺的醋化反应是指将乙醇和乙酸在催化剂

的作用下，通过酯化反应生成醋酸乙酯和水的作业。实际

加工环节，相关人员需要准备乙醇和乙酸两种原料，并且

将硫酸、硫酸铵或磷酸等作为催化剂，并且将反应温度在

60℃ ~80℃之间，反应压力在 0.1~0.2MPa 之间，催化剂浓

度为 0.1%~0.2%。然后通过控制反应时间、乙酸和乙醇的摩

尔比例、催化剂用量和加料速率等参数对整个反应过程进行

控制，保证生产的质量与效率 [1]。最后再利用精馏、萃取、

结晶等进行纯化，进一步保证醋酸乙酯的生产质量。

5.2 蒸馏分离技术
醋酸乙酯工艺中，蒸馏分离也是一种常用的技术，用

于从反应混合物中分离纯净的醋酸乙酯。作业环节，相关人

员可以根据实际选择常压蒸馏、高真空蒸馏、反复蒸馏以

及深度精馏等技术形式，以满足加工需要。但是需要注意的

是，蒸馏分离技术在醋酸乙酯工艺中是一个关键的步骤，但

具体的操作参数和流程会因不同的工艺和设备而有所差异。

因此，在实际应用中，需要根据具体情况进行优化和调整，

以达到预期的分离效果和产品质量。

5.3 吸附脱水技术
醋酸乙酯工艺中，吸附脱水技术是一种常用的技术，主

要功能是去除醋酸乙酯中的水分，其类型主要有以下几种：

一是分子筛吸附脱水技术，通常采用 4A 分子筛作为吸附剂，

将醋酸乙酯通过装有分子筛的塔床，使其中的水分被吸附

到分子筛上，从而实现醋酸乙酯的脱水。二是活性炭吸附脱

水技术，它利用活性炭对水分的亲和性，将醋酸乙酯通过装

有活性炭的塔床，使其中的水分被吸附到活性炭上，从而实

现醋酸乙酯的脱水。三是膜蒸发脱水技术，它利用半透膜对

水分的选择性，将醋酸乙酯通过装有半透膜的设备，使其中

的水分通过半透膜蒸发出去，从而实现醋酸乙酯的脱水 [2]。 

需要注意的是，吸附脱水技术在醋酸乙酯工艺中是一个关键

的步骤，可以有效地去除水分，提高产品的质量和纯度。

5.4 萃取分离技术
在醋酸乙酯工艺中，萃取分离技术是一种常用的方法，

主要用于从混合物中分离醋酸乙酯。实际作业环节，其方法

主要有以下几种：一是液液萃取技术，设计者需要通过将混

合物与水相接触，在两相之间形成分配平衡，使醋酸乙酯分

配到水相中，然后通过分离器将两相分离，从而实现醋酸乙

酯的分离。二是萃取塔分离，萃取塔是一种特殊的分离设备，

常用于大规模生产中。在萃取塔中，通过将混合物与溶剂 

（如水）逆流接触，使醋酸乙酯被溶剂萃取，并从塔底部收



18

化工与机械进展·第 02卷·第 12 期·2024 年 12 月

集醋酸乙酯溶液，同时将溶剂继续回流至塔顶部，形成循环

流动，从而实现连续分离。而且实际作业环节，设计者还需

要结合加工需要合理地从水、醇类、酸类等中选择萃取液，

实现萃取结果的优化升级。

6 醋酸乙酯工艺技术发展策略

6.1 对现有作业流程进行优化
作业流程的优化是提升醋酸乙酯产量的关键，也是保

证生产质量的关键，所以实际作业环节，就需要相关人员结

合实际进行分析，针对现有的作业流程进行优化。首先，要

准备好需要的原材料，作业者需要对原料的选择和准备过程

进行优化，保证原料质量。并且对原料进行预处理，去除杂

质和水分，保证其功能。其次，对反应过程进行优化，可以

采用先进的催化剂和催化剂载体，调控反应温度和压力，优

化反应时间和搅拌条件等方式。最后，分离纯化的重视，应

采用冷却结晶、蒸发结晶、萃取、膜分离等分离技术，结合

适当的操作条件和设备设计，提高分离效率和产品质量之后

是废物处理，需要考虑废物的处理和回收利用，以减少环境

污染和资源浪费。

6.2 加大科研投入
作为重要化工产品之一，其技术的发展还需要科研人

员以及资金的支持，主要手段有以下几种：一是加强科研的

资金投入，政府以及企业等单位需要增加对醋酸乙酯工艺科

研的资金投入，提高研究项目的数量和规模。这将有助于吸

引更多的科研人员和专家参与醋酸乙酯工艺的研究，推动科

研成果的产出。二是要建立醋酸乙酯工艺的研究平台，包括

实验室和试验基地等，提供必要的设备、实验条件和技术支

持。三是要加强团队建设，需要组建醋酸乙酯工艺的专业研

究团队，吸引优秀的科研人才加入。通过培养和引进高水平

的研究人员，形成强大的科研团队，提高醋酸乙酯工艺研究

的实力和水平。四是需要提供政策支持，政府可以出台相关

政策，鼓励和支持醋酸乙酯工艺的科研和创新。例如，加大

科研项目的资助力度、优化知识产权保护机制、减少科研人

员的行政负担等，为科研人员提供一个有利于创新的环境和

条件 [3]。通过以上措施，可以提升醋酸乙酯工艺的科研力度，

推动科技创新和工艺进步，为醋酸乙酯工业的可持续发展提

供坚实的科学支撑。

6.3 重视节能减排
随着可持续发展理念的推进，各行业都需要强化对节

能减排的重视，所以醋酸乙酯加工也需要重视节能减排的落

实。首先，对能源的利用进行优化，可以采用节能设备、高

效换热器等技术手段，提高能源利用效率。同时，通过余热

回收系统将废热用于其他环节或再利用，减少能源的损耗。

其次，要选择高效的催化剂和催化剂载体，提高反应速率和

选择性，减少反应温度和压力的要求，降低能耗。优化催化

剂的活性和稳定性，延长催化剂寿命，减少催化剂的补给和

再生频率，降低能源和资源消耗。再次，要重视废物处理与

资源回收，应优化废物处理流程，降低废物排放量和环境污

染。例如，通过合理的废水处理系统、废气处理设备和固体

废物处理措施，减少废物的生成和排放。最后，还需要绿色

工艺引入，引入绿色工艺和绿色化学原则，推动醋酸乙酯工

艺向环保方向发展。采用可再生原料替代传统原料，减少化

石燃料的使用；开发环境友好型催化剂，降低对稀有金属的

依赖；推广低温低压反应条件，减少能耗和废物排放。通过

上述措施的综合应用，可以有效地实现醋酸乙酯工艺的节能

减排，降低能源消耗，减少废物排放，推动醋酸乙酯工业的

可持续发展。

6.4 重视质量管理
质量管理是确保醋酸乙酯工艺发展的关键，需要化工

行业加强对其的重视。实际作业环节，相关人员需要将原料

质量控制、生产工艺控制、产品质量控制、风险管理、信息

化管理以及持续改进等作为管理要点，建立完善的质量管理

体系。所以质量管理也就成为醋酸乙酯生产企业实现优质高

效生产的重要保障。企业应加强质量管理，提高产品质量，

推动醋酸乙酯工业的不断发展。

7 结语

化工行业发展中，醋酸乙酯作为常见的有机化合物之

一，对工业发展具有一定影响，也就成为化工行业发展的关

键，要求相关人员加强对其的重视。而实际作业环节，其工

艺技术涉及面较广，实际作业环节就还存在一些难点，制约

加工作业的落实。所以实际发展环节，醋酸乙酯生产单位就

需要加强对工艺技术的重视，结合生产需要对技术现状进行

研究，并且深入探讨常见的技术类型，然后通过流程优化、

质量控制、节能减排以及科研强化等手段，推进行业的发展。
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