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Common repair techniques for automotive body sheet metal 
parts
Zang Chen
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Abstract
With the continuous development of automobile repair technology, the research on the repair skills of automobile body sheet metal 
parts is also constantly carried out, and the repair effect of automobile body sheet metal parts has been continuously improved. In the 
process of studying the repair skills of automobile body sheet metal parts, we focuses on the damage forms of automobile body and 
sheet metal parts, and analyzes the targeted repair methods of automobile body sheet metal parts. The measures to repair the car body 
are mainly the car body sheet metal. In the actual body repair, the maintenance personnel not only need to understand the parameters 
of the car in detail, but also need to clarify the material characteristics of the body and manufacturing process and other data. In this 
way, the car maintenance personnel can use the tools reasonably, develop a reasonable maintenance plan for the car body repair, and 
achieve the same repair as far as possible.
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汽车车身钣金件常见修复技术
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摘 要

随着汽车修复技术的不断发展，对于汽车车身钣金件修复技巧的研究也在不断开展，并不断提高了对汽车车身钣金件的修
复效果。在研究汽车车身钣金件的修复技巧过程中，着重从汽车车身以及钣金件存在的损伤表现形式入手，分析汽车车身
钣金件在出现不同损害或者变形情况而采取的针对性修复方法。对汽车车身进行修复的措施，主要就是汽车车身钣金。在
实际进行车身修复时，维修人员不仅需要详细了解汽车的各项参数，还需要明确车身的材料特点以及制造工艺等方面数
据。这样汽车维修人员才能合理使用工具，为汽车车身修复制定合理的维修方案，尽可能做到无差异的修复。
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1 引言

根据对我国当前汽车配件市场调查研究分析，大多数

配件供应商都无法确保配件质量，大部分汽车配件都是没有

经过质量检测的，并且通过不正当的渠道进行销售。此行为

对汽车配件市场正常运转造成了严重的影响，降低了整个市

场配件的质量安全。这就要求相关部门应当加强对汽车配件

市场的监管力度，对于市场上流通的劣质产品及时查处，这

样才能有效地确保汽车配件整体质量。此外，消费者一定要

通过正规渠道来购买汽车配件，不要选择那些价格过低的劣

质产品。因此本文主要是对汽车车身钣金件的修复技巧进行

分析，在这个基础之上提出了下文中的一些内容，希望给予

相同行业工作人员提供一定价值的参考。

2 分析汽车车身钣金的技术标准

在测定车身的技术标准时，需要确保车身处于端正状

态，使每个零部件都处于标准位置，并确保稳固连接各个部

件。此外，还需要根据规定角度调整后视镜，避免镜面出现

变形的情况。同时检测汽车的车门及窗户是否可以正常开启

和闭合，并检查汽车门锁的牢固性，必要时需更换数值较高

的安全性能门锁。而汽车座椅则需要使用较高安全质量的

产品。

3 汽车钣金件运维处理技巧

3.1 弯曲修复
在汽车受到外力而造成一定弯曲影响后，会使用汽车

钣金件的弯曲修复，将挤压受损创面恢复原形，并且减小其

影响，确保相关创面能恢复原样并且能继续使用。在应用此

项技术时，相关修复人员需要先通过观察后，对其作出判断。
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肉眼观察结束后，专业维修人员应用专业设备对其创面受损

程度的相关数据作出分析，以此确定修复面积。在实际的修

复过程中，相关修复人员一般会采取撑位法对其进行修复，

在此过程通过此类方式掌握作用力所造成的弯曲情况，但是

在利用此方法进行检修时，需要注意间隙垫板的情况，以此

减少车身修复时所造成的损伤。

3.2 撕裂修复
对于撕裂修复工作，相关车辆如果造成了撕裂问题，

那么在实际修复中就需要先对可能产生的错位现象进行分

析，以此得出相应数据，再结合数据内容查看板料缺口情况，

确定损失。在实际修复过程中首先要先矫正，然后再进行焊

接，矫正作业是前期处理工作，需要借助注氧焊接的手法进

行复位。一般情况下，我国会应用较为先进的焊接设备。此

焊接能够进行气体焊接，以此确保焊接口的平整度。如果在

焊接的过程中出现了凸起问题，相关修复人员还需要采用相

应的凸起修复法进行修复工作。因此在进行撕裂处理时，相

关处理人员需要通过挖补过程更换的方式，确保汽车的钣金

修复质量。

3.3 褶皱修复
汽车钣金件的褶皱修复，主要是对汽车的变形和褶皱

情况进行修复，以此确保汽车能够正常使用。汽车钣金件存

在褶皱问题需要结合相应的方式进行此项操作，在此过程

中凹凸性损伤可以选择合适方式进行修复，比如说应用介子

机，为了提高修复质量还可以结合锤击法和拉拔法进行修

复。常见的轻微问题，可以利用垫铁对其进行修复，再通过

锤击法进行完善；如果情况较为严重，则可以选择在背面放

置垫板垫做出处理，以此将其恢复原样。

以下是汽车钣金件弯曲修复的案例

在一次交通事故中，一辆轿车的左前翼子板受到撞击，

导致钣金件严重弯曲变形。修复过程如下：

①初步检查：首先，技师对受损部位进行详细检查，

确认翼子板的弯曲程度及周围部件的损伤情况。通过测量工

具，发现翼子板的弯曲角度较大，且伴随轻微漆面破损。

②拆卸与清理：为了便于修复，技师将翼子板从车身

上拆卸下来，并清理表面的灰尘和油污，确保后续操作顺利

进行。

③钣金修复：使用专业的钣金修复工具，如钣金锤、

垫铁和拉拔器，技师逐步对弯曲部位进行校正。通过多次敲

击和拉拔，逐步恢复翼子板的原始形状。对于局部凹陷较深

的区域，采用局部加热和拉伸的方式，确保钣金件恢复平整。

④表面处理：修复完成后，技师对翼子板表面进行打磨，

去除毛刺和不平整处，并使用原子灰填补细小凹陷，确保表

面光滑。

⑤喷漆与安装：最后，技师对修复后的翼子板进行喷

漆处理，确保颜色与车身一致。待漆面干燥后，将翼子板重

新安装到车身上，并进行最终检查，确保修复效果符合标准。

通过以上步骤，受损的翼子板成功恢复原状，车辆外观和功

能均得到完美修复。

4 汽车翼子板运维处理技巧

4.1 处理流程
汽车翼子板运维处理具体有四个流程：首先是焊修过

程，此过程需要结合焊缝的长短作出合理判断或者结合焊接

方式进行合理选择；其次是整形过程，此过程需要结合重点

锤击进行工作；再次是校正过程，此过程需要结合拉压器进

行工作；最后是挖补过程，此过程需要结合修复手法完成，

如难以修复，则需替换钣金件。

4.2 焊接修复
在焊修的修复方法当中，维修人员主要应用二氧化碳

气体保护气焊的方式进行维修，结合判断位置中出现的不同

焊缝长短，以此选择合适的焊接方式，从而让其发挥出相应

的作用。如果是短焊缝，则可以对外部进行焊接，逐步向内

焊接；如果焊接裂缝较长，则需通过点焊的方式进行维修，

点焊则需要以分段的形式进行焊接，以此确保后续焊接工作

质量和效率。此类焊接方式需要控制温度，避免造成变形。

如果焊缝受力较大就需要提高焊接强度，除此之外还需要结

合焊缝的连接情况，确保厚板是否需要加热处理，从而将其

连接。如果厚板焊缝较长，则需先焊接两端，然后再处理厚

板问题，此过程需要保持光滑和平整。

4.3 整形
在此项修复工作中，一般是整体修复完成后进行的修

正操作。此项操作需要不断锤击反面的厚板，将其厚板锤击

成为指定形态，再选择合适的贴铁安装在背后；在此过程中

相关操作人员还可以利用凸起位置逐步向外延伸以此完成

修复工作，确保整形工作的质量符合实际需求。在修复过程

中，如果相关修复人员发现凹坑面积较大时，则可以选择捶

打的方式将其恢复原形，确保其能够保持原有状态，锤击工

作直至修复为止。

4.4 矫正
相关修复人员在校正修复工作中，一般会结合受撞损

伤实际情况对汽车翼子板作出修复方式选择工作，此项选择

工作还需要结合弯曲情况合理选择，以此确保相关技术能够

满足实际需求。一般情况下此类修复工作会应用拉压器进行

工作，将其两端控制住，结合中心位置的变形情况确保操作

和改变形式。在修复过程中结合实际情况选择气焊的加热温

度，以此做出拉伸和伸缩处理。如果在矫正过程中出现了变

形问题，则可以应用锤击或者垫铁的方式对其进行处理。

4.5 挖补
汽车的车身修复工作中，挖补修复主要是在汽车出现

严重损伤后才会使用，通过挖补对其进行修复，让其恢复原

有状态。此类方式的运用可以将其损伤面恢复到原有形状，

具体的修复流程如下：首先是确定汽车损害面需要挖补的范
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围；其次通过样板选择合适的更换或者处理方式，再结合定

位和焊接方式，进行处理和加固操作；最终让其汽车车身钣

金恢复原样，以此提高处理效果。

5 汽车车身钣金件修复故障案例

故障描述：

一辆 2018 年款的大众速腾轿车在发生侧面碰撞后，车

身左侧后门及后翼子板出现严重凹陷，车门无法正常开启，

且后翼子板与 C 柱连接处出现轻微变形。车主将车辆送至

维修店进行钣金修复。

故障分析：

①车门变形：碰撞导致车门钣金向内凹陷，车门框架

变形，影响车门开关功能。②后翼子板损伤：后翼子板受到

挤压，出现大面积凹陷，且与 C 柱连接处因受力不均产生

轻微变形。③漆面损伤：碰撞区域的漆面出现划痕和剥落，

需重新喷涂。

修复过程：

①拆卸与评估：首先拆卸车门内饰板，检查车门内部

结构是否受损。确认车门内部骨架无变形后，重点修复外部

钣金。②车门修复：使用钣金修复机对车门凹陷部位进行拉

拔修复，逐步恢复车门原有形状。对于难以拉拔的区域，使

用钣金锤和垫铁进行精细调整。③后翼子板修复：使用液压

顶杆和钣金修复机对后翼子板进行拉拔，逐步恢复其形状。

对于与C柱连接处的轻微变形，使用钣金锤和垫铁进行微调，

确保接缝平整。④车身校正：使用车身校正仪对车身进行整

体测量，确保车身框架无变形，修复后的车门和后翼子板与

车身其他部位对齐。⑤漆面处理：修复完成后，对损伤区域

进行打磨、填补腻子，并进行底漆、色漆和清漆的喷涂，确

保漆面与原车一致。

修复结果：

经过修复，车门和后翼子板恢复原有形状，车门开关

顺畅，车身线条流畅，漆面光滑无瑕疵。车主对修复效果表

示满意。

经验总结：

①精准测量：车身校正仪的精准测量是确保修复效果

的关键。②细致修复：钣金修复需要耐心和细致，尤其是对

于复杂曲面和接缝处的处理。③漆面匹配：漆面修复需注意

颜色和光泽的匹配，确保修复区域与原车漆面无明显差异。

通过本次修复，不仅恢复了车辆的外观和功能，也提

升了维修技师对复杂钣金修复的技术水平。

6 焊接技术在汽车钣金项目中的利与弊

焊接技术在汽车钣金项目中广泛应用，其优势和劣势

如下：

优势：

高强度连接：焊接能够实现金属材料的永久性连接，

接头强度高，能够承受较大的载荷，确保汽车结构的稳定性

和安全性。

良好的密封性：焊接接头紧密，能够有效防止气体和

液体泄漏，满足汽车对密封性的要求。

设计灵活性：焊接可以连接不同形状、厚度和材质的

金属，为汽车设计提供更多可能性，有助于实现轻量化和复

杂结构。

生产效率高：焊接易于实现自动化，适合大批量生产，

能够提高效率并降低成本。

成本较低：与其他连接方式相比，焊接设备和材料成

本较低，且工艺成熟，维护简便。

劣势：

热变形：焊接过程中产生的高温可能导致工件变形，

影响尺寸精度和外观质量。

应力集中：焊接接头处容易产生应力集中，降低疲劳

强度，影响结构耐久性。

焊缝缺陷：操作不当或参数设置错误可能导致气孔、

裂纹等缺陷，影响焊接质量。

材料限制：并非所有金属都适合焊接，某些材料焊接

难度大或接头性能不佳。

安全隐患：焊接涉及高温、强光和有害气体，需采取

严格的安全措施。

7 总结

总之，汽车修复的质量在一定程度上影响着汽车的实

际使用，还关联着驾乘人员的生命安全。所以，汽车修理厂

需要不断提升自身修复技术，完善修复标准，从而保证维修

车辆的安全。焊接技术在汽车钣金项目中具有显著优势，但

也存在一些不足。通过合理选择焊接方法、优化工艺参数并

加强质量控制，可以充分发挥其优势，减少不利影响，推动

汽车制造业的发展。本文主要分析汽车车身以及钣金的技术

标准，并且探讨了实际汽车钣金件的修复技巧，希望可以为

汽车修复处理提供一定帮助。
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