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Abstract
The	improvement	of	mine	production	efficiency	is	the	key	to	the	sustainable	development	of	mining	enterprises.	In	order	to	solve	
the	problems	of	low	production	efficiency,	heavy	waste	of	resources	and	prominent	safety	problems	in	the	current	mine,	this	study	
has developed a set of intelligent mining technology for several key links in the mine production, using advanced technologies such 
as	big	data,	Internet	of	things	and	artificial	intelligence.	By	collecting,	analyzing	and	processing	various	kinds	of	data	in	the	mining	
process in real time, the technology makes intelligent prediction and optimization control of the mine production process, so as to 
improve	the	mine	production	efficiency	and	safety.	The	research	results	show	that	the	intelligent	mining	technology	can	not	only	
significantly	improve	mine	production	efficiency	and	reduce	resource	waste,	but	also	effectively	improve	mine	operation	safety	and	
reduce production accidents. The research results provide strong technical support for the realization of intelligent production in the 
mining	industry,	and	have	important	theoretical	significance	and	practical	application	value.
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智能化采矿技术在提高矿山生产效率中的应用研究
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摘　要

矿山生产效率的提高是矿山企业持续发展的关键。为了解决当前矿山生产效率低、资源浪费重和安全问题突出的问题，本
研究针对矿山生产中的几个关键环节，利用大数据，物联网，人工智能等先进技术，研发了一套智能化采矿技术。该技术
通过实时收集、分析、处理采矿过程中的多种数据，对矿山生产过程进行智能预测和优化控制，从而提高矿山生产效率和
安全性。研究结果显示，采用该智能化采矿技术，不仅能显著提升矿山生产效率，减少资源浪费，同时也能有效提高矿山
作业安全，减少生产事故。研究成果为实现矿山行业智能化生产提供了有力的技术支持，并具有重要的理论意义和实际应
用价值。
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1 引言

对中国矿山企业来说，提高矿山生产效率，不仅是其

持续、高效发展的基础，更是实现社会资源高效利用，降低

资源浪费，提高矿山作业安全，减少生产事故的关键。然而，

长期以来，口碑间矿山生产效率普遍偏低、资源浪费问题突

出、安全问题复杂严峻，始终困扰着矿山企业的健康发展。

鉴于此，通过技术创新以寻求矿山生产的优化，便显得尤为

重要和紧迫。在科技快速发展的今日，大数据、物联网、人

工智能等新兴技术的应用，正逐渐显露出巨大的技术优势和

应用潜力。结合中国矿山生产实际，本研究围绕矿山生产中

的几个关键环节，研发一种能集实时数据收集、复杂数据分

析、精准数据处理于一体的智能化采矿技术。该技术预计能

有效解决中国矿山生产中的诸多问题，以期为矿山行业进一

步实现智能化生产提供支持。

2 矿山生产现状与问题分析

2.1 矿山生产效率现状
矿山生产效率直接决定了矿山企业的经济效益和持续

发展能力 [1]。近年来，尽管矿山企业在生产设备和技术方面

进行了诸多改进，但矿山生产效率整体上仍然面临诸多挑

战。就当前情况而言，矿山生产效率较低主要体现在以下几

个方面。

矿山生产过程中的设备老化和维护不及时导致机械故

障频发，进而造成生产中断，生产效率无法得到有效保障。
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许多矿山企业在经济压力下，难以及时更新和升级设备，导

致自动化和智能化水平较低，手工操作比例较大，降低了生

产效率。

矿山生产作业现场环境复杂多变，自然条件恶劣，工

作面变动频繁，这些因素增加了生产操作的难度和工作程序

的复杂性。作业过程中的人为操作误差和不精确也成为影响

生产效率的重要因素。

技术与管理方式的滞后是造成生产效率低下的原因之

一。传统矿山生产信息化程度低，信息不对称和管理不透明

现象普遍存在，导致生产调度和资源配置不合理，严重制约

了生产效率的提升。尤其是在遇到突发生产问题或安全事故

时，缺乏有效的应急处理和优化调度能力，进一步加剧了生

产效率的下降 [2]。

矿山生产环境面临的安全风险高，如冒顶、水害、瓦

斯爆炸等事故频发，不仅影响了正常的生产进程，也大幅增

加了停产维修和安全管理的成本。频繁的安全事故迫使企业

在生产和安全之间权衡，通常以牺牲生产效率来保证安全，

这无疑进一步抑制了生产效率的提升。

2.2 矿山资源浪费问题
矿山资源浪费问题一直是矿山企业面临的重大挑战之

一。传统采矿模式下，采矿过程往往缺乏科学规划和实时监

控，导致资源开采过程中的效益低下和浪费严重。例如，采

矿过程中资源回收率低，大量尾矿和废石堆积，资源利用率

不足。在矿石开采、破碎、磨矿等环节中，由于设备运行不

稳定和工艺参数控制不精确，常常造成矿石的粉碎和不必要

的资源消耗。

资源浪费还体现在矿山生产过程中对矿区环境的破坏

及其恢复成本上。地表植被破坏、水土流失、尾矿渗漏等环

境问题严重，进一步加剧了资源浪费的程度。当前，随着

环保标准的提升和资源勘探难度的增加，如何提高资源利用

率、减少浪费，成为矿山企业亟须解决的关键问题。这不仅

有助于降低生产成本、提高经济效益，更符合可持续发展的

战略要求。

2.3 矿山安全生产问题
矿山安全生产问题一直是矿山企业面临的重大挑战。

传统采矿方法依赖人力作业，危险性高，容易发生坍塌、爆

炸等安全事故。由于缺乏实时监控和预警手段，矿山工人常

处于高危环境中。现有设备和技术手段的限制，使得对隐患

的监测和处理不够及时有效。这导致矿山安全事故频发，不

仅影响生产效率，还对矿工生命安全构成严重威胁 [3]。开展

智能化采矿技术的研究，有助于从根本上解决这些安全隐患

问题。

3 智能化采矿技术的研发与应用

3.1 基于大数据的矿山生产数据分析
智能化采矿技术的核心在于通过大数据技术对矿山生

产数据进行深度分析，以实现生产过程的优化与提升。大数

据技术能够实时获取矿山生产中的多源数据，包括矿石品

位、设备状态、人员作业情况等。这些数据通过传感器网络、

物联网设备等手段实时传输至数据中心，进行集中存储与

管理。

在数据收集完成后，通过数据清洗、数据挖掘和建模

等步骤，对复杂的数据集进行解析。数据清洗的目的是消除

噪声数据和异常值，确保分析结果的准确性。数据挖掘则通

过算法提取数据中的潜在模式和规律，为矿山生产的科学决

策提供依据。在数据建模过程中，利用数学模型和统计方法，

对矿山生产过程进行预测与模拟，帮助管理层掌握生产动

态，预见潜在问题。

基于大数据技术的矿山生产数据分析，能够实现对矿

山生产过程的全面监控和科学管理。在矿石品位预测方面，

通过对历史生产数据的分析，可以准确预测待开采矿体的品

位分布，优化开采方案，减少低品位矿石的开采，提高资源

利用率。在设备状态预测维护方面，通过对设备运行数据的

分析，可以预测设备的故障率和使用寿命，制定合理的维护

策略，减少设备故障和停机时间，保障生产的连续性和稳

定性。

通过大数据技术的应用，矿山生产数据分析能够为矿

山企业提供全面、科学的生产监控与优化手段，显著提升矿

山生产效率，减少资源浪费，保障生产安全。

3.2 基于物联网的矿山生产监控系统
智能化采矿技术的关键环节之一是基于物联网的矿山

生产监控系统的研发与应用。物联网技术在矿山生产监控中

的应用，通过在矿井、采场和运输线路等各个环节部署各类

传感器和监控装置，实时收集包括温度、湿度、压力、位移

及震动等各种环境和设备状态数据。这些数据通过无线网络

传输至矿山监控中心，实现实时的综合数据分析和处理。

基于物联网的矿山生产监控系统可以动态监测矿山生

产过程中可能出现的各种异常情况，及时预警和处理。系统

通过对实时数据进行智能分析和决策支持，能够有效发现设

备故障、环境变化及其他潜在风险，并及时采取相应的控制

措施，从而保障生产的连续性和安全性。

在矿山生产监控系统中，大型矿山设备如钻机、铲装

设备、矿车等的生产效率和故障率的实时监控尤为重要。通

过物联网技术，可以对这些设备进行全方位地监测，获取其

运行状态、工作效率和故障信息。结合历史数据和现有的数

据分析模型，进行预测性维护，减少设备的非计划停机时间，

提高设备的利用率和生产效率。

基于物联网技术的矿山生产监控系统还可以实现对资

源的高效利用。监控系统通过对资源开采进度进行精确跟踪

和控制，能够有效减少矿石的浪费，提高资源利用率。整体

上，物联网技术在矿山生产监控中的应用显著提高了矿山生

产的自动化水平和综合管理能力，成为实现矿山智能化生产



129

测绘与地质·第 06卷·第 04 期·2024 年 07 月

的重要支撑。

3.3 基于人工智能的矿山生产优化控制
基于人工智能的矿山生产优化控制利用先进的算法和

机器学习技术，通过分析矿山生产中的海量数据，实现对生

产过程的实时监控和智能预测，优化矿山资源配置，提高设

备利用率，减少停机时间，提高生产效率，通过智能风险预

警系统，有效保障作业安全。

4 智能化采矿技术对矿山生产效率提升的影响

4.1 智能化采矿技术对矿山生产效率的提升
智能化采矿技术在矿山生产效率提升方面具备显著的

优势。通过大数据分析技术，能够对矿山的地质条件、矿石

品质、设备运行状态等多方面数据进行全面整合和实时分

析。这种多源数据的高度整合与分析，为矿山生产过程中的

决策提供了科学支持，使得生产环节更加精准高效。

利用物联网技术构建的矿山生产监控系统，可以实现

对采矿设备、运输设备、环境参数等的实时监测与远程控制。

设备运行状态的实时监控有效避免了因设备故障导致的停

产问题，降低了设备维护成本。环境参数的实时监测有助于

及时调整作业计划，优化矿山生产的整体流程，提高了生产

的连续性和稳定性。

基于人工智能的矿山生产优化控制技术，实现了对采

矿过程的智能预测和动态调整。在采矿过程中，人工智能算

法能够根据实时收集的数据，分析出最优的采矿方案，提前

识别潜在风险并进行预防性调整。智能优化控制技术在提升

矿石回收率、降低能耗等方面效果显著，进一步优化了资源

利用效率。

结合以上智能化采矿技术的应用，矿山生产效率得到

了显著提升。通过大数据、物联网和人工智能的紧密结合，

矿山企业不仅实现了生产过程的全方位监控和优化，还在保

障安全生产的基础上，大幅减少了生产周期，提高了产量，

确保了矿山资源的高效开发与利用。这不仅为矿山企业的可

持续发展提供了技术支持，也为矿业行业的智能化变革树立

了典范。

4.2 智能化采矿技术对矿山资源浪费的减少
智能化采矿技术在减少矿山资源浪费方面具有显著效

果。通过大数据分析和物联网监控，可实现矿山生产过程中

的精准定位和实时监测。这使得资源的利用率得到提升，减

少了开采过程中的盲目性和不必要的资源消耗。

应用智能化采矿技术，可以对矿区资源进行智能优化

配置。在实际操作中，通过对矿石品位及其分布的精细分析，

矿区资源的开采方案和路径得以优化，大幅降低了低品位矿

石的开采率，提高了高品位矿石的回收率。这不仅提高了经

济效益，还减少了对矿山环境的破坏。

智能采矿技术通过对设备和机械的智能监控，优化设

备运行参数，从而实现设备的高效运转和能耗的降低。机械

设备的精确控制，也减少了机械磨损和故障概率，延长了设

备的使用寿命，节省了设备的维护成本和资源投入。

有效的数据分析和预测算法能够提早发现矿床中的潜

在开采问题，快速调整开采计划，从源头上避免了资源浪费。

智能化的流程管理使得不同设备间协同工作更加高效，从整

体上提升了资源利用效率。

智能化采矿技术的应用，从多方面有效减少了矿山资

源的浪费，提高了矿山生产的资源利用率，具有重要的应用

价值和推广前景。

4.3 智能化采矿技术对矿山安全生产的保障
智能化采矿技术在保证矿山安全生产方面具有显著作

用。通过利用传感器和物联网技术实时监测矿山环境中的关

键参数，如气体浓度、地质压力和温度变化，能够及时发现

潜在危险，并进行预警和风险评估。人工智能技术可对历史

数据进行分析，发现潜在安全隐患并提出优化方案，减少人

为操作失误和不可预见的安全事故。智能控制系统能够自动

调整矿山设备的运行状态，确保整体作业环境的安全性，大

幅降低意外事故的发生概率，从而保障矿山作业人员的生命

安全。

5 结语

本次科学研究，我们详细研究了采矿技术的智能化应

用。我们使用了大数据、物联网和人工智能等技术，研发出

一种新的技术来提高矿山的生产效率并保证安全。但是，我

们的技术还有待提高，例如数据处理能力、准确性和在不同

地区、不同矿石的应用能力等。我们必须关注新的技术发展，

并将先进的算法加入这个智能化采矿技术中，使其更智能，

以适应新的挑战。这项研究对于矿山的智能化生产很重要，

我们会在这个基础上，继续深化研究，为矿山行业的发展作

出更大贡献。
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